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1.) Vitluts ackumulator

2. ) Hot Water Oxidation (HWO)
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Vitluts ackumulator

Vitluts ackumulator, data:

Diameter: 6 500mm

Cylindrisk langd: 21 300mm

Volym: ca 850m3

Material: Duplex 2205 (W. Nr. 1.4462)
Godstjocklek: 19mm (mantel)

13mm (gavlar)

@ PROSWIECO

Technical Consultants



Vitluts ackumulator

Vitluts ackumulator, data:

Konstruktionstryck: 1,1MPa

Drifttryck: 0,55MPa
Konstruktionstemperatur: 210 C

Innehall: Vitlut, anga, éverhettad anga
Temperatur vitlut: Ca 140 C

Temperatur anga: Ca 240-250 C
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Vitluts ackumulator
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Vitluts ackumulator

Mindre an 3 manader efter det att ackumulatorn tagits i drift
for 1:a gangen upptacktes ett lackage p.g.a. sprickbildning i
den Gvre delen av den ena gaveln.
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Vitluts ackumulator
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Vitluts ackumulator

Tusentals tvar- och langsgaende sprickor upptacktes i samtliga
rundskarvar ovanfor den normala vitlutsnivan som i
ackumulatorn kan variera mellan ca 40- och 75%o.

-visuell inspektion
-oforstdrande provning
-omfattande reparationer

-haveriundersokning
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Vitluts ackumulator
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Vitluts ackumulator
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Vitluts ackumulator
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Vitluts ackumulator

Visuell granskning

Hardhetstest av grundmaterial, varmepaverkade zonen (HAZ)
samt av svetsmaterialet

EDX analys
SEM (Scanning Electron Microscope)
Metallografisk undersokning

Ferrithaltsmatning
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Vitluts ackumulator

Exter /L

a) Macro view. Slightly etched, 3.5X b) Micro view. As-polished, 50X
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Vitluts ackumulator

Sammanfattning;
»>Hobg spanningsniva

»Anrikning av alkaliska kemikalier (natriumhydroxid och
sulfider)

»Hog temperatur (direktvarmning med 6verhettad anga,
Inlopp 1 6vre delen av tanken)

> Lag last => lite vitlut => hog andel 6verhettad anga

»Spanningskorrosion (SCC)
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Vitluts ackumulator

Atgarder;
»Omfattande svetsreparationer

> Installation av angkylare utanfor tanken

»En ny (vertikal) ackumulator har installerats
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HWO

Hetvattenoxidation, Hot Water Oxidation (HWO)

Objekt: B&W Sodapanna fran 1988
Kapacitet: 500tds/24h

Angtryck: 5.7MPa

Angtemperatur: 450 C

Angflode: 82t/h
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HWO
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HWO

Lokal fortunning av tubvaggen hittades med manuell UT-
tjockleksmatning strax ovan compound-gransen i hoger
sidovaggstub # 65 (nara hornet mot frontvaggen), under

ordinarie underhallsstopp.
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HWO
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HWO
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HWO

HoOger sidovagg tub #66
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HWO

Bakvagg tub #20
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HWO

Bakvagg tub #20

»Vattensidig korrosion, ca 1.3mm
» Eldstadssidig korrosion, ca 0.6mm

» Tubens godstjocklek 1 snittet var 5.5mm respektive
7.A4mm
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HWO
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HWO
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HWO

Hetvattenoxidation (HWQO), sammanfattning:

> Belaggningar pa vattensidan

»Forhojda halter av 10st syre | pannvattnet => mer
korrosionsprodukter

»HWO upptrader nar kokning under belaggningen
skapar en mikro-miljé med anrikning av pannvattnets
bestandsdelar och kontamineringar vilket ger lokal

pH-0kning alternativt pH-sankning vilket leder till ett
Instabilt magnetitskikt
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HWO

»HWO triggas sannolikt av klorider (Cl), sulfat (S),
koppar (Cu) och nickel (NI) i1 den vattensidiga
belaggningen

» Skador 1 sodapannor ofta lokaliserade nara
stumsvetsar I tuber

»HWO kan leda till att atomart Vate (H) bildas vilket
diffunderar in 1 tubmaterialet , reagerar med Kol (C) I
korngranserna och bildar Metan (CH4)

»Metan ackumuleras | materialets korngranser och
forsprodar materialet => Vateforsprodning
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HWO
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HWO

Sammanfattning:
»En kemisk rengoring av pannan har utforts

»En uppgradering av matarvattenbehandlingen har
rekommenderats

»Delar av pannan har scannats efter vattensidiga skador
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HWO

Sammanfattning:

»Samtliga skadade tuber I ugnen har tagits bort och
ersatts av nya tuber

»De delar som inte scannats (t.ex. taktuber) inspekteras
visuellt med video-probe

»En cirkulationsstudie av pannan ar rekommenderad
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