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Inledning - Bakgrund

I slutet av: 90 talet insag)| Vi att ledvalsarna i viras och press borjade
bliti daligt skick,, valsarna var mycket rostiga och malningen pa
gavlarna ochi tapparna var felaktigt utfort fran borjan och vissa var
felkonstruerade. Kantlagning hade pagatt nagra ar och det som
gjordes med gavel och tappar var simpel battringsmalning.

Ett projekt startades for att renovera de valsar som hade ett behov:

villket var'nasta alla. Valsarna sprickindikerades; blastring och

malnlng samt kantlagning med komposit, slipning och balansering.

Pa manga valsar monterades nya axeltappar ochipa vissa valsar|

pk)rtlassen monterades nya labyrinter som! skydd for dem mest kritiska
dlen

Nar Inspecta startade GIP-Ledvalsar var det en sjalvklarhet att delta

for att ytterligare fa Vetskap om hallfastiet pa tapparna samt

statusen| pa Valia valsar.

[Ledvalsprojektet som fortfarande pagar har ett huvidsyfte.

Att undvika framtida haverier ochielyckstall.




Varfor kantlagning

Det arrmer regelan undantag
att rest tranger i ech lyfter
gummit. Om det gar for lang
e tid"kan det spricka echybitar
] lessnar som) kanifordanve virer
- ochifiltar, harman: riktio] otur
kanidet hamnal i etk pressnyp:

Vetoden att kantlaga med
| ] Komposit ar mycket hallbar
] och dessutom god ekenomilda
altennativet & nytt gummil pa
Valsen:

Det gar ocksa att laga skador

pa manteln som t.ex.
Stotskader m.m.

\/ad ar kantlagning 2

Komposit "farg”

Gummi

Kompositspackel




Typisk kantskada

Den har valsen moenterades my:
1998 achrhar ganskas rejalt med
rost under gummit:

Det ar var erfarenhet att det haller
runt 1018r beroende: pa hur bra
valstillverkaren har skyddat
gaveln.

Skador som: gar utmarkt att
reparera med Komposii




Exempel pa lagningar

Varfor komposit pa gavel & tappar

Korrosion| ar det sem| ger storst risk for
spricker och i forlangningen kanske
axelbrott.

Genom forsegling med kompaosit fridn
labyrinten) palagerhuset hela vagen
upp tillbelaget minimerar man risken
TOr rost samt att rost tranger in under
belaget.

Ett bra rostskydd pa gavel och axel ar
A och| O for en Iang ochi saker: drifitid |
maskinen:

En| bra malad| vals frani horjan gor det
ocksdl latt att gora kontroller: i
maskinen. Einns skador. Atgarda.

Hell och fin. Ko6r vidare och sov: gott pa
néatterna.




Hur det kan se ut!




Hur lange haller det 2

Virser ingen begransning omi det
ar ratt,gjort. Vi gjorde de: forsta

kantlagningarna i borjan pa 90=

talet: ochiderar fortfaranderi bra

skick.

P& denitiden gjordes bara
kantlagningenr med Komposit;
gavel och tappar malades med
traditionellt program somjinte holl
som) nil kani se pa hilden;

Vilvar lite oroliga att vi skulle:fa
rost i skarven mellan kemposit och
gummit: ochiflytta in problemet.
Hardheten pa gummit ar 0-1 P&J
ochi det ar tydligen enibra
kombination for det finns inte en
antydan; till preblem.

Ledvals PMi4: Kantlagad 1996-05-15

19809/l 1996" 7 ar Kantlyft.
Kantlagad ochislipad

1996 till 2008] 7 dr Gavel rostig
2008 Sprickindikerad — balanserad
— slipad|, gavell och tapp malad
med kempoesit, nya lager m.m.

20021l drifit




Valsar 1 drift

VVad kan ga fel ?

Det ar av: storsta vikt att folja
instruktioner som galler for applicering
av kempositer. Tex. Ratt yistruktur
(Ra)) Blastra flera ganger omi det
aterrostar. Lagga vait il vatt vid flera
lager. Renhet pa ytan m.m.
Prablemen vi haft i Hylte arvid
helrenevering)av: vals nar vil skickat
denitillfextern' leverantor, darshar man
totalt striuntat i kraven och gjort
standard blastringar som: gett 0ss
preblem dar kempesiten: lossnat:

Vidikompositanbeten it Hylterhyirvitin
Extern firma sem har hog kempetens
och vet vadisomi galler, resultatet blir
ocksd utmarkt.




Lite exempel

Historik

Hylterhar gjort 140i valsar

76) st.. Kentlagningar = gavel och
tapp

59 st Malning av: gavel och tappar
5)st. Malning|av:mantel gavel
tappal

1 st. Sugskap tilll pressugyvals
Vassor avilagerhus: till ledvalsar
samt valsdelar till storre
pressyalsar.

Vithar 136 valsar'ivire echi press
samt 43fresen/valsar och 9796 av.
valsarna: i virani ar kantlagade.
Resterande har malad gavell och
tapp.




Ekenomi

Snittprisi pa kantlagning samt malning av: gavel
och tappar ar c:a 50 000:-

761 valsar ar gjorda. = 38.800 000:-

Alternativet ar nytt belag fior c:a 140.000:-

76 valsar = 10.640.000:-

Besparing 6.840.000:-

Vi har sakert undvikit akuta valshyten och
problem genom aren pa grundiav: detta vilket
sakert sparat stora pengar. Det ar dock svart att
uppskatta hur mycket.

Hur gor vi I Hylte




RENGVENngsehjekt
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\V/alsen demonteras och slipas for kantlagning
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\/alsen sprickindikeras

\/alsen balanseras och 1 vissa fall fore
komposiibelaganingen
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Valsen| blastras I eni specialbyggd hex sem ar
stationeradi il Hylte men ags av: extern firma som
ocksa gor kempositarbeten pa valsar som utfors

lokalt 1 Hylte

Rullstall for retation av: valsen: vidl kantlagning
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Valsen fardigstalls med goda forutsattningar for en
lang| och problemfiril gangtid i maskinen
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Eragor

Tack for visat intresse!
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