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Komposit!Komposit!
BelBelääggningar pggningar påå ValsarValsar

Dan HedinDan Hedin
ValsteknikerValstekniker

Stora Enso HyltebrukStora Enso Hyltebruk

Inledning Inledning -- BakgrundBakgrund
 I slutet av 90 talet insI slutet av 90 talet insååg vi att ledvalsarna i vira och press  bg vi att ledvalsarna i vira och press  böörjade rjade 

bli i dbli i dååligt skick, valsarna var mycket rostiga och mligt skick, valsarna var mycket rostiga och måålningen plningen påå
gavlarna och tapparna var felaktigt utfgavlarna och tapparna var felaktigt utföört frrt fråån bn böörjan och vissa var rjan och vissa var 
felkonstruerade. felkonstruerade. KantlagningKantlagning hade phade pååggåått ntt nåågra gra åår och det som r och det som 
gjordes  med gavel och tappar var simpel bgjordes  med gavel och tappar var simpel bäättringsmttringsmåålning.  lning.  

 Ett projekt startades fEtt projekt startades föör att renovera de valsar som hade ett behov r att renovera de valsar som hade ett behov 
vilket var nvilket var näästa alla. Valsarna sprickindikerades, blsta alla. Valsarna sprickindikerades, bläästring och string och 
mmåålning samt lning samt kantlagningkantlagning med komposit, slipning och balansering. med komposit, slipning och balansering. 
PPåå mmåånga valsar monterades nya axeltappar och pnga valsar monterades nya axeltappar och påå vissa valsar i vissa valsar i 
pressen monterades nya labyrinter som skydd fpressen monterades nya labyrinter som skydd föör den mest kritiska r den mest kritiska 
kkäälenlen..

 NNäär r InspectaInspecta startade startade GIPGIP--LedvalsarLedvalsar var det en sjvar det en sjäälvklarhet att delta lvklarhet att delta 
fföör att ytterligare fr att ytterligare fåå vetskap om hvetskap om håållfasthet pllfasthet påå tapparna samt tapparna samt 
statusen pstatusen påå vvååra valsar.ra valsar.

 Ledvalsprojektet som fortfarande pLedvalsprojektet som fortfarande pååggåår har ett huvudsyfte.           r har ett huvudsyfte.           
Att undvika framtida haverier och olycksfall.Att undvika framtida haverier och olycksfall.
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VarfVarföör kantlagningr kantlagning
 Det Det äär mer regel r mer regel ään undantag n undantag 

att rost tratt rost träänger in och lyfter nger in och lyfter 
gummit. Om det ggummit. Om det gåår fr föör lr låång ng 
tid kan det spricka och bitar tid kan det spricka och bitar 
lossnar som kan flossnar som kan föördrdäärva viror rva viror 
och filtar, har man riktig otur och filtar, har man riktig otur 
kan det hamna i ett pressnyp.kan det hamna i ett pressnyp.

 Metoden att kantlaga med Metoden att kantlaga med 
Komposit Komposit äär mycket hr mycket håållbar llbar 
och dessutom god ekonomi doch dessutom god ekonomi dåå
alternativet alternativet äär nytt gummi pr nytt gummi påå
valsen.valsen.

 Det gDet gåår ocksr ocksåå att laga skador att laga skador 
ppåå manteln som t.ex. manteln som t.ex. 
StStöötskador m.m.tskador m.m.

Vad Vad äär r kantlagningkantlagning ??

Gummi

Kompositspackel

Komposit ”färg”
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Typisk kantskadaTypisk kantskada

 Den hDen häär valsen monterades ny r valsen monterades ny 
1998 och har ganska rej1998 och har ganska rejäält med lt med 
rost under gummit.rost under gummit.

 Det Det äär vr våår erfarenhet att det hr erfarenhet att det hååller ller 
runt 10 runt 10 åår beroende pr beroende påå hur bra hur bra 
valstillverkaren har skyddat valstillverkaren har skyddat 
gaveln.gaveln.

Skador som gSkador som gåår utmr utmäärkt att rkt att 
reparera med Kompositreparera med Komposit
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Exempel pExempel påå lagningarlagningar

VarfVarföör komposit pr komposit påå gavel & tappargavel & tappar

 Korrosion Korrosion äär det som ger str det som ger stöörst risk frst risk föör r 
sprickor och i fsprickor och i föörlrläängningen kanske ngningen kanske 
axelbrott.axelbrott.

 Genom fGenom föörsegling med komposit frrsegling med komposit fråån n 
labyrinten plabyrinten påå lagerhuset hela vlagerhuset hela väägen gen 
upp till belaget minimerar man risken upp till belaget minimerar man risken 
fföör rost samt att rost trr rost samt att rost träänger in under nger in under 
belaget.belaget.

 Ett bra rostskydd pEtt bra rostskydd påå gavel och axel gavel och axel äär r 
A och O fA och O föör en lr en låång och sng och sääker drifttid i ker drifttid i 
maskinen.maskinen.

 En bra mEn bra måålad vals frlad vals fråån bn böörjan grjan göör det r det 
ocksocksåå lläätt att gtt att gööra kontroller i ra kontroller i 
maskinen. Finns skador. maskinen. Finns skador. ÅÅtgtgäärda.    rda.    
Hel och fin. KHel och fin. Köör vidare och sov gott pr vidare och sov gott påå
nnäätterna.tterna.
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Hur det kan se ut!Hur det kan se ut!
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Hur lHur läänge hnge hååller det ?ller det ?
 Vi ser ingen begrVi ser ingen begräänsning om det nsning om det 

äär rr räätt gjort. Vi gjorde de ftt gjort. Vi gjorde de föörsta rsta 
kantlagningarna i bkantlagningarna i böörjan prjan påå 9090--
talet och de talet och de äär fortfarande i bra r fortfarande i bra 
skick.skick.

 PPåå den tiden gjordes bara den tiden gjordes bara 
kantlagningen med Komposit, kantlagningen med Komposit, 
gavel och tappar mgavel och tappar måålades med lades med 
traditionellt program som inte htraditionellt program som inte hööll ll 
som ni kan se psom ni kan se påå bilden.bilden.

 Vi var lite oroliga att vi skulle fVi var lite oroliga att vi skulle fåå
rost i skarven mellan komposit och rost i skarven mellan komposit och 
gummit och flytta in problemet. gummit och flytta in problemet. 
HHåårdheten prdheten påå gummit gummit äär 0r 0--1 P&J 1 P&J 
och det och det äär tydligen en bra r tydligen en bra 
kombination fkombination föör det finns inte en r det finns inte en 
antydan till problem.antydan till problem.

Ledvals PM 4 Ledvals PM 4 KantlagadKantlagad 19961996--0505--1515

 1989 till 1996  7 1989 till 1996  7 åår   Kantlyft. r   Kantlyft. 
Kantlagad och slipadKantlagad och slipad

 1996 till 2003  7 1996 till 2003  7 åår  Gavel rostigr  Gavel rostig
 2003 Sprickindikerad 2003 Sprickindikerad –– balanserad balanserad 

–– slipad, gavel och tapp mslipad, gavel och tapp måålad lad 
med komposit, nya lager m.m. med komposit, nya lager m.m. 

 2004 i drift2004 i drift
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Valsar i driftValsar i drift

Vad kan gVad kan gåå fel ?fel ?
 Det Det äär av str av stöörsta vikt att frsta vikt att föölja lja 

instruktioner som ginstruktioner som gääller fller föör applicering r applicering 
av kompositer. Tex. Rav kompositer. Tex. Räätt ytstruktur tt ytstruktur 
(Ra) Bl(Ra) Bläästra flera gstra flera gåånger om det nger om det 
ååterrostar. Lterrostar. Läägga vgga våått i vtt i våått vid flera tt vid flera 
lager. Renhet plager. Renhet påå ytan m.m.ytan m.m.

 Problemen vi haft i Hylte Problemen vi haft i Hylte äär vid r vid 
helrenovering av vals nhelrenovering av vals näär vi skickat r vi skickat 
den till extern leverantden till extern leverantöör, dr, däär har man r har man 
totalt struntat i kraven och gjort totalt struntat i kraven och gjort 
standard blstandard bläästringar som gett oss stringar som gett oss 
problem dproblem däär kompositen lossnat.r kompositen lossnat.

 Vid kompositarbeten i Hylte hyr vi in Vid kompositarbeten i Hylte hyr vi in 
Extern firma som har hExtern firma som har höög kompetens g kompetens 
och vet vad som goch vet vad som gääller, resultatet blir ller, resultatet blir 
ocksocksåå utmutmäärkt.rkt.
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Lite exempelLite exempel

HistorikHistorik

 Hylte har gjort 140 valsarHylte har gjort 140 valsar
 76 st. Kantlagningar + gavel och 76 st. Kantlagningar + gavel och 

tapptapp
 59 st. M59 st. Måålning av gavel och tapparlning av gavel och tappar
 5 st. M5 st. Måålning av mantel gavel lning av mantel gavel 

tappartappar
 1 st. Sugsk1 st. Sugskååp till pressugvals p till pressugvals 
 Massor av lagerhus till ledvalsar Massor av lagerhus till ledvalsar 

samt valsdelar till stsamt valsdelar till stöörre rre 
pressvalsar.pressvalsar.

 Vi har 136 valsar i vira och press Vi har 136 valsar i vira och press 
samt 43 reservvalsar och 97% av samt 43 reservvalsar och 97% av 
valsarna i viran valsarna i viran äär kantlagade. r kantlagade. 
Resterande har mResterande har måålad gavel och lad gavel och 
tapp.tapp.
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EkonomiEkonomi

 Snittpris pSnittpris påå kantlagning samt mkantlagning samt måålning av gavel lning av gavel 
och tappar och tappar äär c:a 50 000:r c:a 50 000:--

 76 valsar 76 valsar äär gjorda. = 3.800 000:r gjorda. = 3.800 000:--
 Alternativet Alternativet äär nytt belag fr nytt belag föör c:a 140.000:r c:a 140.000:--
 76 valsar = 10.640.000:76 valsar = 10.640.000:--
 Besparing  6.840.000:Besparing  6.840.000:--
 Vi har sVi har sääkert undvikit akuta valsbyten och kert undvikit akuta valsbyten och 

problem genom problem genom ååren pren påå grund av detta vilket grund av detta vilket 
ssääkert sparat stora pengar. Det kert sparat stora pengar. Det äär dock svr dock svåårt att rt att 
uppskatta hur mycket.uppskatta hur mycket.

Hur gHur göör vi i Hylter vi i Hylte
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RenoveringsobjektRenoveringsobjekt

Valsen demonteras och slipas fValsen demonteras och slipas föör kantlagningr kantlagning
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Valsen sprickindikerasValsen sprickindikeras

Valsen balanseras och i vissa fall fValsen balanseras och i vissa fall fööre re 
kompositbelkompositbelääggningenggningen
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Valsen blValsen bläästras i en specialbyggd box som stras i en specialbyggd box som äär r 
stationerad i Hylte men stationerad i Hylte men äägs av extern firma som gs av extern firma som 
ocksocksåå ggöör kompositarbeten pr kompositarbeten påå valsar som utfvalsar som utföörs rs 

lokalt i Hyltelokalt i Hylte

RullstRullstääll fll föör rotation av valsen vid kantlagningr rotation av valsen vid kantlagning
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Valsen fValsen fäärdigstrdigstäälls med goda flls med goda föörutsrutsäättningar fttningar föör en r en 
llåång och problemfri gng och problemfri gåångtid i maskinenngtid i maskinen

FrFråågorgor

Tack fTack föör visat intresse!r visat intresse!


