Projektiehdotus: Rikkitaseen hallinta ja
soodasakkamaaran vahentaminen

SKY/YTR 15.2.2017

Ajatus: viherlipedsakan syrjaytyspesun ja GLSS-prosessin yhdistiminen

Hyoty sellutehtaalle: rikkitaseen hallinta ja samanaikainen kaatopaikalle
menevan viherlipedsakkamaaran vahentaminen. ClO,-laitoksen jatesuolan
nykyista parempi hyédyntaminen, K & Cl —poistomahdollisuuksien parantaminen



Tavoite:

» Yhdistetyn prosessin kayttokelpoisuuden selvittaminen
koeajamalla se pilot-laitoksessa.

« Datan hankkiminen tdyden mittakaavan laitoksen
suunnittelun pohjaksi

Sirra
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Tausta:

Viherlipedsakan syrjaytyspesu edellyttaa VL-sakkaselkeyttimen laimentamista toimiakseen.

GLSS-prosessi (Green Liquor Simplified Stripping) kayttaa lahtoaineena viherlipeda. Se vaatii
my0s laimentamista suolojen liukoisuuksien takia (NaHCO,, Na,COs).

Prosesseja lienee mahdollista yhdistad ajamalla laimennettua viherlipedselkeyttimen
alitetta GLSS-prosessiin.

VL-sakan syrjaytyspesuhankkeessa todettiin ettd sakan turvallinen hyotykaytto edellyttaa
sulfidin poistamista. GLSS —prosessi tarjoaa mahdollisuuden téhén, ja samalla saadaan

tehtaan rikkitaseen hallinta.
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Strippaus ja rikinpoisto
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GLSS -prosessi ja sen hyodyt
Taustalla Metson vanha SCP prosessi

- hyva mutta monimutkainen
- lilan kallis rikkitaseen hallintaan

GLSS-prosessi halpa ja yksinkertainen

Mahdollistaa rikkitaseen hallinnan ilman Na-h&vioita

Na, S, K & Cl voidaan tasapainottaa toisistaan riippumattomasti

Helpottaa K & Cl -prosessin kayttoonottoa (rikkitaseen kautta)

Merkittavat kemikaalisaastot, laskelmat 2,7 milj. €/vuosi (750 000 ADt tehdas)

Merkittava ymparistovaikutus: voidaan ottaa sisaan kemikaalikiertoon ClO, —
jatesuola osittain tai kokonaan, Na saadaan hyotykayttoon
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Tyot

Tarvittaessa hankitaan lisaa VL-alitetta

Pystytetddn GLSS-pilot, jarjestetaan karkeiden hiukkasten erotus
Ajetaan strippaus + redox (GLSS)

Ajetaan stripattu sulfidivapaa alite syrjaytyspesulaitteistoon

Tehd&an happokasittely (vaihtoehtona Cd- ym. raskasmetallihallintaan)
Kokeillaan Cd, Pb, Cu ja Bi —saostusta naiden eristamiseksi

Analysointi: ei voida sisallyttaa tdhan osan, on oltava eri osahanke

Raportointi



Kustannukset ja aikataulu

Prosessikoeajot (ilman raskasmetallianalyyseja) 17000 € + alv

Raskasmetallianalyyseista on sovittaja erikseen
tekevan laboratorion kanssa

Hanke toteutettaisiin vuoden 2017 aikana



