TRUST & QUALITY www.inspecta.com

Tryckkontroll i samband med nyproduktion och revisionsbesiktning

Inspecta Academy
1Y

2014-03-18 Inspecta




TRUST & QUALITY www.inspecta.com

)l AFS 2006:8 foreskrift om provning med dver/undertryck

«1§ Dessafdoreskrifter galler personséakerhet vid provning
med Over- eller undertryck.

« 3§ Provning far endast ledas och utforas av den som har
kompetens for den provning som skall utforas och
kanner till de risker som ar férenade med provningen.

«4§ FoOre provningen skall en undersokning och
riskbeddmning géras som omfattar de riskkallor
respektive risker som ar féorenade med provningen.
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)l AFS 2006:8 foreskrift om provning med dver/undertryck

« 78§ En anordning far provas endast om en beddémning
gjorts som visar att anordningen tal det kontrolltryck
som avses anvandas vid provningen.

15§ Vid provning skall i forsta hand lamplig vatska
anvandas som tryckmedium.

Om det av tekniska skal inte ar magjligt att anvanda
vatska far i stallet luft eller en inert gas anvandas.
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)l Undvik haveri i samband med tryckkontroll
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)l Ratt tryckklass ?
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>| Tryckkontroll i samband med nyproduktion och revisionsbesiktning

* Tryckkontroll utfors alltid som den enda
provningsmetod som testar den slutliga
reparationens/ombyggnadens hallfasthet.

* Tryckkontrollen minskar risken for att oplanerade
driftstopp intraffar.
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)l Tryckkontroll i samband med nyproduktion och revisionsbesiktning

* Vid tryckkontrollen bevisas att:

— Konstruktionen ar ratt dimensionerad.
- Tillverkningen ar utford pa ratt satt.

- Allaingaende komponenter haller for det
beraknade trycket.

— Risk for personskador minimeras.
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)l Tryckkontroll av reparerad eller andrat tryckkarl

Fraga till arbetsmiljoverket

« Fraga : | vilka fall ska tryckkontroll ske i samband med
revisionsbesiktning efter reparation eller andring? (AFS
2005:3,30§)

 Svar fran arbetsmiljoverket:

« Normalt alltid. Endast da riskbeddomning visat att alternativet
med OFP erbjuder tillfredsstallande séakerhet eller, om
tryckkontroll inte ar maojlig eller innebar stora praktiska
olagenheter, kan tryckkontrollen ersattas med 100 %
volymetrisk kontroll kompletterat med ytkontroll.
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)l Riskbeddmning

« En sadan beddomning ska tala om vilka systemtekniska
svarigheter som ligger bakom beslutet att inte utfora
foreskrifts kravet pa tryckkontroll.

» Brukaren skriver en riskbeddmning dar han visar hur han
anser att ett avsteg fran foreskriften inte innebér en 6kad risk.

» Tex 0kad ofdrstérande provningsomfattning.
- Okade krav pa svetskvaliteten.

- Okad 6vervakning av svetsarbetet.

« Sakerstallande av hallfastheten ect.
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)l Utdrag ur tidigare gallande AFS 1999:6

 Tidigare gallande AFS 1999.6 gav vissa mojligheter till avsteg
utan riskbeddmning:

 Om tryckkontroll av enstaka svetsar medfor stora praktiska
olagenheter far dessa kontrolleras pa annat satt. Detta kan
vara radiografering av hela svetsen med lagst betyg 4 enl.
lIW, samt utfora fullstandig sprickindikering av svetsen.

« AFS 2005:3 § 30 hanvisar till AFS 1999:4 bilaga 1 punkt 7.4
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)l Tryckkontroll av reparerad eller andrad tryckkarl

Fraga till arbetsmiljoverket

Vilket provtryck ska anvandas i samband med
revisionsbesiktning efter reparation eller andring?

Svar:

Ny utrustning utford enligt PED tryckkontrolleras
med tryck beraknat enligt bilaga 1. Utrustning som
konstruerats enligt aldre regelverk
tryckkontrolleras normalt med lagst 1,3 ggr
hdgsta tryck.
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Enl. gamla TKN skulle beradkningstrycket multipliceras med 1,3

PED séager enl. bilaga 1 punkt 7.4 att det hogsta av foljande varden
skall anvandas:

a) Det tryck som motsvarar den hogsta belastning som den
tryckbarande anordningen kan utsattas for vid drift, med
beaktande av det hogsta tryck (PS) och den hdogsta temperatur (TS)
som tillverkaren tillater, multiplicerat med koefficienten 1,25.

b) Det hdgsta tryck (PS) som tillverkaren tillater multiplicerat med
koefficienten 1,43.
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)l Exempel pa utraknat provtryck

« Berakningstryck 120 Bar. Berdkningstemperatur 300 C

* Tkn 120 x 1,3 = 156 Bar
- PED a) 120 x 72 x 1,25 = 234 Bar
. PED b) 120 x 1,43 = 172 Bar

* Innebar att provtrycket enl. PED ar 234 Bar.
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>| Sammanfattning

Beakta alltid sakerheten vid utférande av tryckkontrollen.
Tryckkontroll ar i de allra flesta fall magjlig.

Anlaggningsagaren ska tillhandahalla en utforlig
riskbeddmning, som presenteras for AKO | samband med att
anlaggningsagaren foreslar att en tryckkontroll ersatts med
volymetrisk kontroll kompletterad med ytkontroll.

Det ar AKO som ska granska riskbeddomningen och besluta om
avsteg fran tryckkontrollen ar mojlig.
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)l Ett lackage som kunde undvikits med en tryckkontroll
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