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"Historiska” ombyggnader

e Stromsnas Bruk

* Billingsfors (high quality spantex papers)
 Saffle (quality papers for baking)

* Wifstawarv (sack to fine)

* Korsnas




Sack ——  Finpapper
* Wifstawarf PM

Aldre siackpappersmaskin for finpapper
e Hybridformer
* Presspartiombyggnad
* Utdkning av tork

* Total kostnad=halften av en ny (inkl. kringutrustning)




Sack+Kartong i samma maskin

* Korsnas PM4 and PM5
* Kombinerad for Sack alt. Board (80-400 g/m?2)

* Fourdrinier viraparti + topformerenhet
Pressparti for brett ytviktsomrade
Mangcylindertork+ Flakttork




Tekniska aspekter

* Inloppslada
* Viraparti

* Pressparti
e Torkparti

* Drifter




FOURDRINTER PAPER MACHINE
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WRITING PAPER, PRINTING PAPER AND FOODBOARD

Weight range: 40— 500 “g/sq 0l - | o R
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Ordered by: CARTIERA MEDITERRANEA DONZELLI—BREDO—MILAN CITATY

Order year:t”“1962

- MACHINE DATA

Trimmed Width ......;;,;ﬁg,@?,,Azoo rm (165")

Machine Speed 'vi'veossiessives35-350 m/min. (115-1150 FPM)
(max., mechanical machlne Speed 500 m/min.
CLT1650 FEM) i tee s by

The machine is composed Qf the~folloW1ng:
Wire Part .c..ee.. .es. Top layer: Wire width 4850 mm (191"),



Machine No. 194-P

COMBINED PAPER MACHINE
for

MG KRAPT PAPER

Wfeight range: 40 g/sq.m and more

Ordered by:  AMOTFORS PAPFERSBRUKS AB -~ SHIDEN
Emotfors Paper M-11 PM 6

Order year: 1960




Inloppslada
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Men produktkvalitet maste beaktas for ev. utbyte av ladan.
-- Tvaskikts




Drainage length
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Viraparti
Fourdrinier

» Konvertering till lagre ytvikter kommer inte orsaka nagra
avvattningsproblem.

* Men samma produktion vid 140 g som 40 g, kraver 3-4 ggr langre
Atgarder:
 Okad ladkonc

* Hastigheten minskas ytterligare. msss=) Torkkapacitet kan inte utnyttjas
* Hybridformning..




Gap forming

* Tekniken val |ampad for liner&fluting**




Pressningen

Hogre ytvikt
Mer malning
Hogre vatteninnehall

Pressnnpuls:p*t:l_/v Hogre haStIghe'[

= Mer flodesbegransat
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Pressning

Dryness
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Double felted  _ o—=me_,
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,,’ Limited by

—;;_\ water take out
Rewetting ,,’

Single felted

Basis weight
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Presspartiet mojligheter

e Ett koncept for tryckpapper passar ocksa for liner&fluting.

 Overvag dubbelfiltning for hogre ytvikter
* Beakta densifiering och ytkompaktering




Torkning

Att beakta:

* Ojamn torkning vid single tier. Fuktgradient
* Risk for skjuvskador vid liten TC diameter ?
* Inspand vs. fri torkning




Tillaten krympning viktigt for
pappersegenskaper

Strain at break, %

Strain, %

BIAXIAL STRAINING OF HANDSHEETS DURING DRYING- EFFECT ON IN-PLANE MECHANICAL
PROPERTIES

Torbjorn Wahlstrom' and Christer Fellers®



Inverkan av geometrin i fria draget viktigt
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Ref. Torbjorn Wahlstrom, Metso



Tvarstojning

Typisk historisk strategi for
sackpapper

Banan delades i presspartiet for att
erhalla for att erhalla hog krympning
”Tva tambourer” med onskvard hog
tojning erhdlls




Fria draget

6 S — — S ._l
5 [—— spiit Portions | 4

}—-a— Reference Sample |
4 ‘ Split Under Vacuum Roil 8

% Shrinkage (Relative to Mean of Reference}

A ——

CD Position {m from back edge)

Ref. Hoole et al, 1999




Torkning

* Krympprofiler och paverkade pappersegenskaper beror i hog grad pa
geometri och torkstrategi.

* Men ett torkparti for tryckpapper passar aven liner&fluting
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Vakuumbehov vs. hastighet

Air amount

e Sugvalsar

* Hogre vakuumniva
kravs

e Korbarhetsutrustning

Speed

A 4
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Drifter och effektforbrukning?

"Vi har minimerat energiférbrukningen pad
var maskin”




Drifter

e AC drifter: Momentet sjunker kraftigt vid l[aga rpm

Torque
DC

4-- I N I -

?
AC Demand ?

rpm

) NYa mekaniska drifter for att
matcha varvtalet




Drivmotorer

Permanentmagnetmotorer
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Attached Drives in the Dryer Hood

Equipment Velsen PM 2




Pagaende konverteringar

e Metsa Board
* Mondi
e Stora Enso




Koncepten for forpackningspapper forenklade

Fran tvaskiktsformning till tvaskikts inloppslada
Trenypspress inkl skopress
Single tier torkparti



Slutsats:

Opportunity:

PM For finpapper och tidning val lampad aven for wellravaror.

Pressmann AB
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