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}l Skanning med avseende pa hetvattenoxidation




}l SLOFEC

Fordelar:

» Mycket kanslig for lokala defekter
» Hela ytan provas

* Mycket snabb

Nackdelar:

« Matvarde i %, ingen tjockleksméatning.
* Detekterar inte gradvis godsfortunning.
« Kraftig storsignal fran svetsskarv.
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Fordelar:

 Varde i millimeter

 Kénslig for gradvis fortunning

« Kan skanna over svetsskarvar med lag raghojd

Nackdelar:
« Tjockleksmatning hittar ej sma lokala defekter, typ
sprickor pittings @<10mm.

\

Yta som mats, 3 matlinjer ca 15mm breda
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}l Detekteringskrav

Hetvattenoxidation ger invandiga lokala skador.

Bada skanningsmetodermna SLOFEC ar konstruerad for denna typ
detekterar denna typ av "stora av "mindre” lokala defekter.
lokala skador. Tscan detekterar de storre av dessa.

2013-03-19 Inspecta



TRUST & QUALITY www.inspecta.com

)l Detekteringskrav

| detta fallet var defekternas placering ofta nara
svetsar.

SLOFEC ger kraftig storsignal vid skanning dver
svetsskarvar, kan inte anvandas for utvardering
narmast svetsskarv.

Tscan fungerar om skanner kan passera 6ver skarv.
Vid hog svetsrage maste skanner lyftas over skarv da
skannas INTE omrade narmast skarv.
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}l Detekteringskrav

Aven liten godsfortunning kan bero pa
beléggning pa insidan och vara bérjan
till stora skador.

SLOFEC detekterar ej sma gradvisa
tjockleksforandringar.

Tscan mater tjocklek med +- 0,2mm.

2013-03-19
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}l Valet av skanningsmetod foll pa Tscan, ar 2000 anvandes SLOFEC

P

All utrustning fraktades som bagage
pa flyg, eftersom jobbet skulle utforas
under redan fullbokad period. Fanns
ingen tid att skicka utrustning.

3 kompletta utrustningar togs med.
2st skulle anvandas samtidigt och 1
togs med i reserv.

Totalt hade vi 6 vaskor a 25kg, samt

3 handbagage a20kg + eget bagage.
Vinschar fick lamnas hemma, skulle

inneburit 2 vaskor till a 30kg.

Kalibrering utférdes pa urkapade
\.| tubbitar med riktiga defekter nara
L " svetsskarvar.
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}l Skanning av pannvagg
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}l Omfattning - utférande
Ca 180 tuber/vagg

Compound tuber @63,5mm
skannades fran botten upp till skarv
mot kolstal, langd ca 13meter.

Kolstalstuber @60,3mm skannades
fran skarv och 2 meter uppat.

Forsok gjordes att skanna dver skarv,
detta var inte majligt pga.
Kantforskjutning, hog rage och i viss
man dimensionsférandring.

Aven botten skannades.

Totalt skannades ca 900 tuber med
langden 15 meter.

Total langd ca 13500 meter tub.
Detta resulterade i ca

4 miljoner matpunkter.

Total effektiv skanningstid 48h.
Med 2 team 24h i panna.
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)l Insamling av matdata

TRUST & QUALITY www.inspecta.com

- «——  Tjocklek

[] [ | ﬁ

Tub nr 16 med 2 stora lokala skador

2013-03-19

Mitten

Inspecta
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}l 3D Bild over pannvagg med dnskade farger vid valde nivaer
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)l Grafisk dokumentation, medeltjocklek vid viss hdjd / vagg

All Walls, average thickness value at a specified hight 2012
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}l Lista med max, min och medelvarde pa varje tub

Tube # Min Elev. Max Elev Mean

mm Meter mm Meter mm

5.2 093 7.1 040 6.52

5.2 093 7.0 0.68 6.52  Ur 3D programmet
5.2 092 7.2 0.12 6.53 kanentextiilmed
52 093 74 026 652 oloapaMac
52 093 71 026 652  medelvirde pé varje
5.2 093 7.1 0.42 6.52  scan sparas.
5.1 093 7.1 0.11 6.52

5.1 092 7.1 041 6.52

5.2 093 7.2 0.42 6.52

0 5.2 093 7.1 0.25 6.52

P OO ~NO OIS WDN B



}l Fil med alla matvarden
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Ur 3D programmet kan
ocksa en Excel fil med
alla matvarden

Sparas.
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Pl Sammanfattning
« Hur stallning byggs paverkar omfattning och atkomlighet, viktigt med
kommunikation med stallningsbyggare for basta atkomlighet.

* Om 100% ska kontrolleras behovs oftast stallning eller hAng gunga med hiss, for
atkomlighet mellan "hinder”, lyftéron, portar, undanbockningar etc.

 Detekterar defekter nara svetsskarvar om det gar att scanna over svetsar.

« Vid utstick pa tuberna, svetsloppor, htga svetsragar etc. maste scanner lyftas forbi
"hinder”

« Svetsarbeten i narheten av skanner kan ge storsignaler.

 Olika skannings metoder inte jamforbara med varandra.
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Onskas mer information kontakta:

Niklas Sandstrom

+46 70 3131042

Epost: niklas.sandstroem@inspecta.com



