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)l Kokartoppen utbytt 2007

Inspecta
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)l Havererad svetsskarv mellan duplexstal och kolstal

15 mm

27 mm
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>| Avisolering utfordes for att undersodka
lackaget. Skarven ligger | nederkant | det
avisolerade omradet.
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>| Genomgaende lackage konstaterades |
underkant pa svetsskarven.
Langd ca 700-800 mm.
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>| Avisolering utfordes av hela skarven
utvandigt.
Ytterligare genomgaende lackage i skarven
konstaterades.
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Putsning och rengoring av hela
rundskarven utfordes.
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PT-provning utfordes av hela skarven
>| utvandigt.

13 stycken indikationer pa sprickor hittades,
varav 10 st var genomgaende.

Den langsta genomgaende sprickan var 700 mm
lang.
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Putsning och rengoring av skarven
> utférdes painsidan for PT-provning
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Skarven var sprucken i hela dess omkrets
g (11,5 m).
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Ett materialprov togs ut ur den spruckna skarven
>| for analys.
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Sprickan féljer fogberedningen i kolstalet med
’l borjan i svetsdiket.
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>| Reparation av skarven.
Skarven uppslipades, med bérjan pa utsidan.
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>| PT-provning utfordes fore svetsning for att
kontrollera att grundmaterialen var fri fran
sprickor.
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Rundskarven uppslipades och reparerades forst
>| pa utsidan kokaren.

Reparationen utférdes i etapper av ca 1m.

Reparationen utférdes enligt Metso’s reparationsinstruktion
Svetsning utférdes enligt Metso’s WPS.

Svetsstéllet vArmdes med gasol for att torka bort lutrester och fukt.
Fardig svets kontrollerades visuellt samt med PT-provning.
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>| Darefter reparerades sprickan fran insidan.

Rotstrangen, svetsad fran utsidan, slipades bort.
PT-provning utfordes, for att sakerstalla att sprickor och
porer ej fanns kvar.
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Platering av skarven utférdes pa insidan.
>| Plateringen lades fran halva duplexskarven ned
mot kolstalet.
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>| Slipning utfordes av skarven sa att inga
anvisningar finns och det blev en mjuk 6vergang
mellan plateringen och kolstalet.
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Efter att den havererade svetsskarven reparerats
utfordes.

* 100 % visuell kontroll in och utsida.
» 100 % rontgenprovning.
« 100 % PT-provning pa in och utsida.
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>| Urslipningar i stagplatar pa utsidan.

Kontroll gjordes aven av urtagningar pa utsidan av
stagplatar for gretingsplan, kokarkran m.m.

Urtagningarna slipades sa att det blev mjuka
overgangar. Smarre reparationssvets utfordes.
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>| Kontroll av resterande svets | kokartoppen
(duplex-material) utfordes med PT-provning.

Inga indikationer hittades.
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>| Framtida kontroll

* FU-kontroll av den reparerade skarven utfors 1 ggr/vecka.
 Den reparerade skarven skall provas till 100 % ar 2013.
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>| Att tanka pa.

« Kontrollera skarvar mellan duplexstal och kolstal.

« Framforallt i lutmiljo, gasfas.

« Varm svetsskarvarna med gasol fore PT-provning, det kan vara svart att fa
penetrantvatskan att tranga in i eventuella sprickor om de redan ar full med lut eller

annan vatska.
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En kluring?

2013-03-19 Inspecta



Janne Wåles/JW KB OH Skog 2013 kokare.pptx

)l TRUST & QUALITY www.inspecta.com



