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Kort om företaget Vikon 
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●Grundat 1981 

●Finns i över 150 anläggningar i 

fler än 20 länder världen  

●Egen HW och SW 

●Två ben – tillståndskontroll och 

rotorbalansering 

●Kontor i Västerås 

●Kunder: Alstom, SSAB, Fläkt 

Woods, Alfa Laval and Tetra Pak 

●Triple A rated 

●Grundare: Lars Ove Larsson 

●VD: Olof Hedin 
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MIVA® HW and SW 
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PEMAC® är en avancerad 
mjukvara med enkelt 
gränssnitt för automatisk 
utvärdering och diagnos av 
maskintillstånd med larm och  
rekommenderade åtgärder i 
klartext. 

ROBAL® ROBAL® är en 
mjukvara som i kombination med 
MIVA® hårdvaran erbjuder en 
universell, kostnadseffektiv 
lösning för balansering och 
tillståndskontroll. Programvaran 
används vid fältmätningar och i 
fasta installationer.  

 

MIVA 5100S MIVA 5100 MIVA Machine 

Protector 

MIVA Master 
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http://www.vikon.se/produkter.php?inc=mivammp


© Vikon Vibrationskonsult AB 

LD fläkt Oxelösund 
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VIKON har sedan mitten av 80-talet arbetat för utveckling av modeller för 

automatisk detektering och diagnos av tillståndet i maskiner.  

 

Q-modell larmar vid fel i maskinen 

K-modell identifierar felkällan 

L-modell föreslår lämpliga åtgärder 

 

Modellernas tillförlitlighet vid detektering och diagnos av fel förbättras 

ständigt genom återkoppling av mätdata och erfarenheter från service och 

underhåll på maskinerna. 

Smarta modeller vet var på trendkurvan man befinner sig 

och vad som orsakar larm 
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I mars 1989 mätte vi vibration på 50 cylinder- 

lager till torkpartiet i PM5 vid Korsnäs AB. 

Vårt uppdrag var att undersöka om några av 

lagren var skadade.  

Vi genomförde mätningar på lagren och 

beräknade deras normaltillstånd genom 

antagandet att flertalet tillhörde detta.  Sen 

bestämde vi hur långt från normaltillståndet 

varje enskilt lager låg.  

För att hitta skadade lager använder vi en 

regel som säger att värden över 80 med stor 

sannolikhet inte tillhör normaltillståndet.  

 

Inspektion av cylinderlagren bekräftade 

allvarliga skador på lager 13 och 38.  
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• Alla lager är av samma typ 

• Varvtalet är 59 rev/min 

Vi testade modellerna på en pappersmaskin 1989 
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Modell för detektering och diagnos av fel i maskiner 
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Parametervärden för Q-modellen 
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Accelera

tion (g) 

Hastighet 

(mm/s) 

Statistiska 

moment 

Randombrus 

RF är ett normaliserat 

värde mellan 0 – 100. 

Gör det möjligt att jämföra 

värden av mot varandra 
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Parametervärden för K-modellen 
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Varje maskinelement kan ha ett eller flera k-parametervärden. Värdena beskriver 

vibration osakad av krafter som uppstår i elementet 
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• MCF beskriver mätpunkter och 

mätoperationer för mätningarna 

 

• Q-modellen detekterar avvikelser i 

maskintillståndet 

 

• K-modellen identifierar orsaken till 

avvikelserna på komponentnivå 

 

• L-modellen drar slutsatser om 

lämpliga åtgärder. 

 

 

Underlag för modellerna  finns i standard maskinen 

Standardmaskinen kan avse en 

specifik maskintyp eller en familj 

av maskiner 
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Dröminstrumentet för tillståndskontroll 

Dröminstrumentet för 

tillståndskontroll mäter 

maskintillstånd lika 

enkelt som temperatur 

och föreslår åtgärder i 

klartext direkt efter 

mätningen. 

  

10 



© Vikon Vibrationskonsult AB 2013-03-21 11 

Analys gjord enbart med Q-modellen 

Kritisk nivå 
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Exempel på RFA trend 
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RFA trenden bygger på normaliserade q-värden. Q-modellen vet var på  

trendkurvan tillståndet befinner sig och visar detta i grönt, gult, rött och i kritiska 

lägen med blått. 
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Exempel på opertörsvy med klartextmeddelanden  
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Maskinstatus visas på bildskärmen med lättolkad färgkod och 

klartextmeddelanden som talar om vad man bör göra 

Maskinen avviker från normaltillståndet 

- Analysera och åtgärda omedelbart 

Maskinen är i gott skick 

- Ingen åtgärd 

Maskinen är i acceptabelt skick 

- Ingen åtgärd, men hålls under uppsikt 

Maskinen är i kritiskt tillstånd 

- Stanna maskinen! 

Färgerna visar var på 

trendkurvan man befinner sig 
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Maskin med allvarligt fel 
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Så här kan det se ut när 

ett allvarligt fel uppstått i 

maskinen. 

Inre ringens färg  

visar avvikelse från 

normalvärdet 

(rött = analysera 

och åtgärda nu) 

Ytterringens färg visar 

hur allvarligt felet är 

(blått är kritiskt, stoppa 

maskinen) 
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Felrapporterna visar detaljerna 
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Avvikelsen mäts 

i riskfaktor (RF). 

0 ≤ RF ≤ 100 

Felkällorna 

sorteras efter 

RF värdet. 

RF > 80  

tyder på att det 

uppstått fel 

(röd färg) 
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RFA Trend - Historisk översikt över maskintillståndet 
10 11 03 – 11 02 04 

Service efter en 

period med hög 

obalans från belägg-

ningar i maskinen 

Kritisk 

Varning 

Varning för förhöjd 

vibrationsnivå 

(multiplar av 

spindelvarvtalet) 

Snabb försämring 

av lagerkonditionen 

detekteras 48 

timmar innan 

haveriet 
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Root cause analysis …. 

Olje- och 

Lagertemp 

Oljetemp 

12 dagar 

10 dagar 

Här  börjar vatten 

strömma in i oljan 

Här börjar vi se symptom 

på att alla lager är 

skadade (korroderade) 

48 timmar senare small 

det !! 


