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Vanliga problem...

] Avbrott i inmatningen
1 DAlig tillganglighet
] Instabil flispelargéng

) Hog rejekthalt, problem med blekbarheten och andra
kvalitetsproblem

1 DAlig varmeekonomi
) Hog kok-temperatur, dalig selektivitet

1 Overbaring fran flash-systemen
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Vad gora?

* Mal
- Hogre produktion
- Battre tillganglighet
- Lagre driftskostnader

* Medel
- "Standardombyggnader”
- Modernisera
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Utvecklingen kostnadsmassigt

- Total cost

[ ] Operational cost
{ f [ ] investment cost

Cold blow Conv. CoC CoC G2

Operational cost
investment cost

4 | © Metso D metso



Kontinuerlig kokning
Utmanar granserna

Digester capacity
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HOogre kapacitet kraver hogre temperatur som ger ostyrbar6
Process
Reaktionerna gar alldeles for fort vid koktemperaturer 6ver 165 grader

och processen blir mycket svar att styra. Svart att kontrollera

kappatalet.

H-factor
2500.0

H-Fact
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Gammal inmatningslinje

Y
Air lock '
Chip Bin
Steam, air and turpentine
to treatment/recovery
Chip Meter
LP Feeder

_ "E— I

Relief Strainer

Steaming Vessel ‘“""A“‘l'i|

Inline Drainer _\\ Chip Chute
Level Tank |

HP Feeder
Sand Trap

Top circulation -

Chute circ. pump

Top circ. pump

White liquor

Make Up Ligquor pump
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Forenklad inmatning med hogre kapacitet
Compact Feed™

New equipment —

Deleted equipment

Chips/liquor to IV/Digester

<@ Liquor from 1V /Digester
>  White liquor to IV/Digester
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Compact Feed ™
Fordelar

* Lag investeringskostnad
* Kraftig kapacitetsdkning av inmatningen
* Inget behov att byta (till storre)

- Hogtryckskik

- Toppcirkulationsledning

* Mindre att underhalla
- Mindre utrustning
- Langre driftstid for hogtryckskiken mellan renoveringarna

* Skonsam flisbehandling
* Hogre tillganglighet

- Latt att kdra och styra
* Relativt kort leveranstid
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Kokarkroppen
Typisk kokare 1960 -
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Kokarkroppen

Begransningar

Up - force Channeling Screen size capacity limitaion
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Kokarkroppen
Typisk ombyggnad for hogre kapacitet
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Fordelar med en silsankning
Fabriksresultat

* Koktemperaturen minskade 8°C

* Spadfaktorn mer an fordubblades 1.0 —
2.5 m3/ADMT

* Kapaciteten 6kade 10%
* Mindre kappaspridning

° Lagre rejekthalt
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Sankning av avdragssilarna anda till
kokarens botten
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En tryckdiffusor i blasledningen tar hand om
“kokartvatten”
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Slutsatser
Kokeriombyggnader

* Kokerisystemen kan byggas om genom att tillampa ny kunskap och
valbeprovade "standardombyggnader”

* En ombyggnad ger ofta
) Lagre driftskostnader

) Forbattrad massakvalitet

) Hogre tillganglighet

! Forbattrad energieffektivitet
) Enklare och stabilare korsatt
) Lagre underhallskostnader

De flesta standardombyggnader kan utfoéras vid ett normalt UH-stopp
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Exempel
Fabrik | mellaneuropa

* Kokeriet byggdes for 600 dygnston

* Produktionen 6kades gradvis och man fick s& smaningom stora
driftsproblem

* 2002 installerades Compact Feed och en tryckdiffussor. Inmatningen
garanterades till 1350 dygnston. Man lyckaders komma upp i ca
1100 innan man fick problem med flispelargangen.

* Nagra ar senare flyttades alla avdrag langst ner i kokaren och man
korde 1300 ton | ren medstrom

* For ett par ar sedan installerades en Impbin och kapaciteten 6kades
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Conversion of an old hydraulic digester to

CompactCooking™ G2
: |
|l To condensop
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Wash liquor
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Byte av kokartopp

Ang- vatskefas/ hydraul jamforelse
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FOre och efter

20 | © Metso D metso



¢ metso

Expect results



