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~ ~~f1f(~f)~LJE; -, ULTRAÄÄNITARKASTUSPÖYTÄKIRJA N:o
,-- }J~L \lt:LLJ ())( ULTRASONIC TESTING REPORT

S 84/89

Tilaaja Valmistaja
Contractor Oy Metsä-Botnia Ab Manufacturer A.Ahlström Oy

laitos Paikka.
Plant Voimalaitos Kaskrnen

Tarkastuskohde Soodakattila Rek. n:o K-16215.
Ylä- ja alalieriö.

Piirustus n:o 2.?-l~4o() Tarkastuslaite USK 7 K tk ..
Z r3 ~ '1 \0 , rau ramer

Perusaine Kytkent!aine
Base material Altherm 55 Couplant Tapettiliisteri
Mitat Kalibrointf
Dimensions Calibration 0 -250

8 Valmistusvaihe Kalibrointikappale
Fabrication cond1t1on Määräaikaistarkastus Calibration block V 2 / ~ 3 mm

l~mpök~sittelytila luotaimet
Heat treatment condition -Probes 1 2 3 4

Pinnan laatu Tyyppi8 Surface conditfon "'" Type MWB MW MWB

~:~:inn:o -Koko nrn 8x9 8x9 8x9

lfitostyyppi 'V Kulma 0 60 70 45
T e of o1nt Angle

Hitsaaja Taajuus KH 4 4 4
Welder -Frequency Z

laadunva1vontaohjel~... Vahvistus
Inspection plan luaaJan ohje Ampliffcation dB 32 36 28

Tarkastusohje VaimennusInspection point SFS 3290 / SFS 5108 Attenuttion dB ---

Tarkastuslaajuus.. Pitkftt!isaaltoScope of examinatfonKatso PIIrros Lon itudinal wave ---

HyvSks)1nisraja SFS 5108 WB Poikittaisaalto
Acceptance criteria H väks misluokka III Transverse wave x x x

Huomautukset Muu aaltoRemarks Other wave ---

8

8

---

T~rbstustulos ~ Hyv~ksytty/Accepted ..4<:,."(:(;. .( 1-:.~; ,
Ins~ction result 0 Hylätty/fiot accepted ' "...'.""

\ "-"""""'~~~':':~"". P!f v!ys 04.05.1989 Tarkastaja /~---,.

Date Inspector ..j:F~'r:'if%1"""'"
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-Y" TARKASTUS -Magneettijauhetarkastuspöytäkirja N:o
,:.1 PALVELU OY Magnetic particle examination report Nr.S 62/89

Tilaaja" Valmistaja
Contractor Oy Metsä -Botnia Ab Manufacturer
laitos Paikka
Plant .Voimalaitos Place Kaskinen

Tarkastuskohde .
Inspection object Soodakattlla Rek. n:o K- 16215.
Piirustus n:o Osan n:o
Drawing nr Part nr

laadunvalvontaohjelma Tarkastusohje
Inspection plan Tilaajan ohje Inspection point SFS 3286 / IP 113 M
Perusaine Pinnan laatu
Base material Altherm 55 Surface condition Hiottu / teräsharjaus. Valmistusvaihe M k . t k t l~mpOk~sittelytila E.. t ttFabrication condition aaraal alS ar as us Heat treatment condition 1 suorl e u

Tarkastettavat alueet
location of examination Ylä- ja alalieriö. Katso piirros..
Puhdistusmenetelm~ Peittov~riCleaning method Teräsharjaus Contrast media -

Magnetointimenetelm~ ..MagneettijauheMagnetization method Ies- magnetomtl Examination media Bycotest 101

Magnetointiarvot Magneettijauheen levitys
Magnetization values 5 kg pplication of magnetic particles Spray

Magneettivuon suunnat ä~nnOsmagnetismin poisto
Directions of magnetization 900 kääntäen emagnetization method Ei suoritettu,,' 
Valaistuksen laatu älkipuhdistusmenetelma. .
Type of light UV- valo Past examination cleaning method El suorItettu

Huomautukset
Remarks

.

.

L,,-,,-.t \

Säröt hiott en hyväksytty
Tarkastustulos ~ Hyv~ksytty/Accepted Inspection result ~ Hyl~tty/Not accePted :..\". ~..:: P~iv~ys Tarkastaja '" ~ -C~)

aate 03.05.1989 Inspector ,\;/./ ~~~~~:'\.
J. orssell "-,.-
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lä- "a alalieriöille suorotettu Ultra ääni tarkastus mies-
ille hitsausliitoksille hionnan jäl-

tt a ei todettu muita säröjä.
oikenpäädyn aikaisemmin hiotun"saranan"

sekä ultraäänellä että magneettijau-
ssa ei todettu uusia säröjä.
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