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Suomen Soodakattilayhdistys ry
YMPARISTOTYORYHMAN KOKOUS 1/2018

AIKA 4.4.2017 klo 10.00 — 15:30

PAIKKA  Lappeenrannan teknillinen yliopisto

LASNA
Markus Nieminen POyry Finland Oy, Vantaa, siht.
Timo-Pekka Veijonen Stora Enso, Pulp Competence Center, Imatra, PJ
Jukka Rdoppénen Andritz Oy, Helsinki (Skype)
Markus Engblom Abo Akademi (Skype)
Jarmo Mansikkasalo Valmet Technologies Oy, Tampere (Skype)
Esa Vakkilainen Lappeenrannan teknillinen yliopisto
Kirsi Hovikorpi Lappeenrannan teknillinen yliopisto
Paula Juuti Pdyry Finland Oy
Antti Tikkanen Poyry Finland Oy, Vantaa, siht.

LIITE1 Soodakattilan péaéastomittausten menetelmét, POyry Finland - alustava
raportti 29.3.2018

LIITE2 NCG-jarjestelmien turvallisuusauditointi, syntyvat hajukaasumaarat ja
koostumukset,  tyypilliset ~ onnettomuuteen  johtavat  syyt -
prosessikonseptitarkastelut, LUT — alustava raportti 28.3.2018

LIITE 3 Hajukaasujen polttosuosituksen péivitys, LUT — projektiehdotus 9.3.2018

JAKELU:

Julkaisu: Soodakattilayhdistyksen kotisivulla
Tiedote: Hallitus, Yhdyshenkil6t, Ymparistotyoryhma
Sihteeristo
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Paivi Hyvarinen UPM-Kymmene, Kymin tehdas, Kouvola

Olli Dahl Aalto-yliopisto, Espoo

Oskari Frosén Pdyry Finland Oy, Vantaa

Sanna Hamaladinen Metsé Fibre Oy, Joutsenon tehdas, Lappeenranta

Jorma Torniainen Labtium Oy, Espoo

Kurt Sirén Oy Sirra Ab, Kirkkonummi

Tyoéryhman kokoonpanossa tapahtuu muutoksia silld puheenjohtaja  Timo-Pekka
Veijonen j&& pois yhdistyksen toiminnasta. Sihteeristd/Timo-Pekka selvittd4 korvaajaa
Stora Ensolta.

ASIALISTA

Ei muutoksia.

EDELLISEN KOKOUKSEN POYTAKIRJA

Edellisen kokouksen poytékirjan hyvaksyminen siirrettiin seuraavaan kokoukseen.

KAYNNISSA OLEVAT PROJEKTIT

4.1 YTR: Soodakattilan NOx-paaston riippuvuus puuraaka-aineen typpipitoisuudesta, VTT

Tausta ja tavoite:

Soodakattilan typpioksidipadstttaso riippuu mm. mustalipean sisaltdméan, puuperaisen
typen maarastd. Projekti selvittdisi, kuinka paljon puun mukana tulevan typen méaara
vaihtelee puulajin mukaan ja paljonko se vaihtelee puunkorjuualueen mukaan
(typpirikkaat turvemaat vs. typpikdoyhdt kangasmaat), ja miten se vaikuttaa
mustalipedn typpipitoisuuteen ja sita kautta soodakattilan NOy paédstéon. Asiaa on
sivunnut mm. ruotsalaisten NOy yhteenveto BAT prosessiin (BAT-dokumentti sivu
312).

Kokonaisuus péatettiin  jakaa pienempiin osiin, joista ensimmaéisessa teetetddn
kirjallisuustutkimus nykytiedoista.

Toteutus:

Kirjallisuustutkimuksen tekee Klaus Niemeld joka selvittaa:

— eri puulajien typpipitoisuudet idn, kasvupaikan, kasvuympadriston, puun eri osien
ym. tekijoiden suhteen (padpaino eurooppalaisissa metsateollisuuden kéayttamissa
puulajeissa)

— typen esiintymistd puussa eri yhdistemuodoissa ja nédiden kayttdytyminen puun
sulfaattikeitossa

— typen Kkiertokulkua/kayttaytymista talteenotossa ja sitd kautta NOx-péaastojen
muodostumista


http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/ytr-soodakattilan-nox-paaston-riippuvuus-puuraaka-aineen-typpipitoisuudesta
http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/ytr-soodakattilan-nox-paaston-riippuvuus-puuraaka-aineen-typpipitoisuudesta
http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/ytr-soodakattilan-nox-paaston-riippuvuus-puuraaka-aineen-typpipitoisuudesta
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Tilanne/aikataulu:

Alustava raportti saatiin 24.5.2016 ja loppuraportin piti valmistua syksylla 2016.
Syksylla 2017 Klaus Niemeld Kkertoi viivastyksen johtuneen raportin rakenteen
muuttamisesta ~ kesken  Kirjoitusprosessin.  Uudessa  rakenteessa  kerétyt
typpipitoisuustiedot esitetdan tiivistetysti yhteenvetotaulukoissa eiké erikseen isoissa
taulukoissa, joissa on paljon turhaa tietoa.

Raportin loppuunsaattaminen on edelleen viivéastynyt ja tekijd ei lupauksista
huolimatta kyennyt toimittanut sovittua materiaalia sovitussa aikataulussa.

Ty6ryhma edellyttad tyon loppuunsaattamista pikaisesti.

4.2 Soodakattilan pdastomittausten menetelméat, Poyry Finland

Projekti on automaatiotydryhman ja ymparistotyéryhman yhteisprojekti.

Tavoite:

Tyon tarkoituksena on ollut péivittdd vuonna 2007 julkaistu raportti, jossa selvitettiin
ké&ytossé olevia paédstomittauslaitteita seké niiden kayttokokemuksia, kunnossapitoa ja
huoltoa. Tyodryhmissé tehtiin ehdotus laajentaa raportin aihepiiria siten, etta
projektissa kaytdisiin 1&pi paastomittausasioita péa&stotiedon tuottamisesta aina
paastdjen raportointiin asti. Alla tarjouksessa esitetty sisallys:

Siséllysluettelo:
1. Lains&adanto ja standardointi tiivistetysti
— Savukaasupééstojd koskeva lainsaadéntd (IED —direktiivi — LCP asetus)
paastomittalaitteiden asennuspaikkojen madrittely (esim. SFS-EN 15259),
mittausten toteutus, tulosten laskenta, epdvarmuuksien arviointi jne. perustuvat
CENin ja ISOn teknisissd komiteoissa valmisteltuihin standardeihin —
standardien merkitys pééstovalvonnassa: laitoksen mittaukset ja laitosmittausten
kalibroinnit ja tarkastukset
2. Laskentaperiaatteet, laskennan ongelmakohdat (esim. kuivat/kosteat kaasut),
redusoinnit, normitus, vertailumittausten kalibrointiyhtélot (QAL-2, AST)
3. Mitattavat paastokomponentit, mitk& tarvitsee mitata ja milloin, uuden BATIn
vaikutus
— kaasumaisten kloridien mittaus tullee seuraavaan suurten polttolaitosten BAT:iin
ja tatd mittausta saatetaan tulevaisuudessa vaatia my6s soodakattiloilta
— HCI-mittausten toteutus ja kokemukset eri laitteista ja/tai tekniikoista sooda-
kattiloilla.
4. Mittausepdvarmuus: laskennan perusteet, miten méaritellaan, miten sovelletaan ja
tulkitaan raja-arvojen noudattamista arvioitaessa
— ks. kohta 5
5. Mittalaitteet ja niiden kayttokokemukset, ongelmakohdat esim. pienet pitoisuudet,
marat kaasut pesurien tai lauhduttimien jélkeen, hiukkasmittaukset
— Mittausluotettavuus tavallista ajoa (pienet pitoisuudet) varten kalibroiduilla
mittalaitteilla hairictilanteen sattuessa, kun pitoisuudet kasvavat. Naill4
paastoilla on merkittdvd vaikutus vuosittaiseen kokonaispaastoon. Tama
Kiinnostaa etenkin SO2—- ja TRS—pé&astdjen osalta.
— Optisten polymittalaitteiden luotettavuus, kun kaytossa on savukaasupesuri tai
pienilla pitoisuuksilla


http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/soodakattilan-paastomittausten-menetelmat
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6. Pé&astOtulosten raportointi eri jarjestelmiin (VAHTI-jarjestelmd, E-PRTR,
yritysten omat ymparistojarjestelmét)

Tilanne:
Paula Juuti esitteli kokouksessa alustavan raportin (LIITE 1).

Kokouksessa raportti kommentoitiin seuraavasti:

— Vaikka kaikki tehtaat eivdat ole saaneet uutta ympdristOlupaa, talla hetkell&
olemassa olevat tehtaiden pééastorajat olisi hyvé esitelld yhdessa taulukossa.

— Raportissa tulisi kasitella hairiétilaiden madarittelyd, mika on hairiépaast6? BAT
raja-arvot koskevat paastdja normaalien toimintaolosuhteiden vallitessa.

— TRS-mittauksen haasteet tulisi kasitell&:
— normaalissa tilanteessa paasto hyvin pieni, hairiotilanteessa suuri
— mittausalue, mitataanko raja-arvo paastoa vai hairiopaastoa?

— Mittaustekniset kuvaukset I0ytyy vanhasta raportista vuodelta 2007 (laitetaan
liitteeksi). Tekniikoissa kehitysté ei ole juurikaan tapahtunut 10 vuodessa.

— Yhteenveto-osiossa tulee korostaa ettei talla hetkelld ole virallista standardia TRS-
mittausten tekemiseksi. Tatd voi ehdottaa myods kehityskohteeksi.

— Vertailumittauksista ja kalibrointisuora kerrottaessa olisi tekstin tueksi hyva saada
my6s kuva tai jopa korvata tekstiselitys kuvalla, mikéli tdmé on perustellumpaa.

— My06s QAL:n ja AST:n eroja selittdvad kuvaa ehdotettiin

— Laitteistokatsaukseen voisi lisatd lyhyen selostuksen niisté asiosta, joihin laitteistoa
hankkivan tahon on hyva kiinnittdd huomiota hankintavaiheessa, mm. toimittajalla
on vastuu osoittaa mittalaitteen toimivuus.

Aikataulu:

Ty06 arvioitiin valmistuvaksi joulukuussa 2017, mutta raportti saatiin vasta tatd
kokousta varten kommentoitavaksi. Projektista pidettiin esitys Soodakattilapaivilla
2017.

Raportti l&hetetddn kommentoivaksi varten tyoryhmalle (annetaan kaksi viikkoa
aikaa), jonka jalkeen sihteeri kokoaa kommentit ja vélittd4 ne tyon tekijélle.

4.3 NCG-jarjestelmien turvallisuusauditointi, syntyvat hajukaasumaarat ja koostumukset,

tyypilliset onnettomuuteen johtavat syyt — prosessikonseptitarkastelut, LUT

Tausta

Viime vuosina sattuneiden hajukaasuonnettomuuksien takia yhdistys kaynnisti
projektin  hajukaasuturvallisuuden parantamiseksi. Tekijad (Kirsi  Hovikorpi)
Lappeenrannan teknillisestd yliopistosta on parhaillaan tekeméssa véitoskirjaa
hajukaasuista.

Tavoite:

Tyo6n tavoitteena on tehda esiselvitys yhdistyksen hajukaasusuosituksen paivitysta

varten. Tyon aikana vierailtiin usealla sellutehtaalla, tarkoituksena selvittaa:

— Perusteet hajukaasuméérien syntyyn, rikkipitoisuuksiin ja analyyseihin sellutehtaan
eri prosessiosastoista

— Tyypilliset hajukaasujen kerdily- ja kasittelyjarjestelmat

— Hajukaasukattiloiden ja soihtujen toiminnan selvittdminen

— Syitd miksi ja mista hajuja on padssyt "karkuun” tehtailta


http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/ytr-ncg-jarjestelmien-turvallisuusauditointi-syntyvat-hajukaasumaarat-ja-koostumukset
http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/ytr-ncg-jarjestelmien-turvallisuusauditointi-syntyvat-hajukaasumaarat-ja-koostumukset
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Polttopaikan vaihtotilanteet

Soihdun startti/pysaytys ajat, jatkuva poltto vai ei
Polton aloitus soodakattilassa

Hajuton sellutehdas, uudet kerdily- ja havitystavat

Loppuraportti siséltdd yhteenvedon ty6ssa tehdyista hajukaasutarkasteluista.

Tilanne:
Y mparistotyoryhma sai raportista version kommentoitavaksi maaliskuun lopulla. Kirsi
Hovikorpi esitteli raporttia kokouksessa, LIITE 2. Tydryhma esitti seuraavia
kommentteja tyéhon:
— Raporttiin tulisi lisdtd yhteenveto ja kuvia liitteend olevasta ICRC2017-
konferenssin esityksesta.
— Raportissa tulisi lisaksi kasitella:
— Soihdun startti/pyséytys ajat, jatkuva poltto vai ei
— Polton aloitus soodakattilassa
— Hajuton sellutehdas, uudet kerdily- ja havitystavat

Kirsi on hakenut vaitoskirjaansa varten apurahaa kahdelta taholta:

— Hajukaasumittausten tekemiseksi (ei myodnnetty)

— Kansainvélinen yhteistyd, mahdollisuus kdyd& Etel4-Amerikkalaisilla tehtailla (ei
vield tietoa myodnnetaankd vai ei).

Aikataulu:
Projektista pidettiin esitys Soodakattilapéivilla 2017. Tyd arvioitiin valmistuvaksi
helmikuussa 2018, mutta raportti saatiin vasta tata kokousta varten kommentoitavaksi.

Raportti l&dhetetddn kommentoivaksi varten tyéryhmalle (annetaan kaksi viikkoa
aikaa), jonka jalkeen sihteeri kokoaa kommentit ja vélittd4 ne tyon tekijélle.

4.4  Selvitys tyypillisistd savukaasuvirroista [m3/ADt] eri puulajeilla, LUT

Tausta

Nykyisen BAT:n kirjoitustyon aikana havaittiin ettd osa tehtaiden ilmoittamista
savukaasumaarissad tekniselle tyoryhmalle (TWG) eivdat olleet oikeita koska
savukaasumaara ei tasmannyt ilmoitetun pitoisuuden (mg/Nm®) kanssa. Oikeiden
lukujen ilmoittaminen térke&dd koska BAT pdaastoraja-arvojen muodostamiseen
kéytetaén tehtailta saatavaa tietoa.

Tavoite:

Selvitys on varautumista seuraavan BAT-referenssidokumentin valmisteluun.
Projektin tavoitteena on selvittdd, miten tehtaan kdyttdmé& puuraaka-aine vaikuttaa
soodakattilan tyypillisiin savukaasuvirtoihin [m3/ADt]. Sellutehtaan kayttdma puulaji
vaikuttaa sellun saantoon ja talteenottoon menevaan orgaanisen maaraan.

Sellutehtaan savukaasuvirtojen méaérittelyyn ei ole olemassa yksinkertaista tyokalua.
Tyo6ssa tehdadn jokaiselle tehtaalle oma savukaasulaskenta-Excel. Savukaasuvirtaa
olisi hyvé tutkia toisaalta uuden tehtaan nédkdkulmasta ja toisaalta tavallisen
suomalaisen integroidun ja integroimattoman tehtaan kannalta sekd miten néissé
vaihto-ehdoissa savukaasuvirta maaritetddn. Tehtaan oma savukaasumaaran laskenta
auttaa myos tarkistamaan ymparistémittausten savukaasuvirtauksen laskentaa.


http://www.soodakattilayhdistys.fi/system/files/raportti/e0182_rap7_hitsauspinnoitetut_putket_soodakattiloissa_osa_3_raportti.pdf
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Tilanne/aikataulu:

10/2016: Kyselypohja lahetetty tehtaille tutkimusmateriaalin hankintaa varten (tyo
toteutettaisiin kandidaattityéna LUT:ssa)

12/2016: Hallitus mielestd kyselyn kuitulinjaa koskevat kysymykset (kyselyssa
merkitty vapaaehtoisiksi) olisi pitanyt jattd4 pois = eivat ole julkista tietoa.

02/2017: YTR totesi ettd tehtaille l&hetettyyn kyselyyn ei saatu riittavasti vastauksia,
joten tydryhma paatti muokata tyon sisaltoa ja toteutustapaa.

03/2017: Vakkilaisen kanssa kéydyissa keskusteluissa paadyttiin diplomity6hon
teettamiseen.

09/2017: Diplomityontekija Sauli Repo aloittanut tyon tekemisen

04/2018: Laskentapohja on valmistunut, muu ty6 on viela kesken

Kokouksessa sovittiin ettd laskentapohja jokaiselle tehtaalle taytetadn niin hyvin kuin
mahdollista vapaasti saatavana olevilla tiedoilla (esim. ympdristéluvista). Jokaiselle
tehtaalle tehdadan oma erillinen excel, joka jaa vain tehtaan omaan kayttoon (julkista
tietoa on ainoastaan savukaasumaard). Tarkoituksena on selvittdd eroavatko
ominaissavukaasuvirrat toisistaan ja kuinka paljon.

Laskenta Exceleiden valmistumisen jalkeen ne katsotaan tydryhmassa lapi ennen
tehtaille kommentoivaksi lahettdmistd. Tehtailta tiedustellaan kuinka paljon
laskentaexcel poikkeaa tehtaan laskennasta/mittauksista ja syité poikkeavuuteen.

45 Evaluation of three different gas phase chemistry mechanisms for predicting NOx

emission formation in recovery boilers

Tausta:

NOx-paastorajat ovat kiristyneet viime vuosina ja oletus on etta ne tulevat kiristyméén
my0s tulevaisuudessa. Muun muassa Kiinassa on jo k&ytdssé paastorajoja joihin ei
paastd BAT:ssa mainituilla ensisijaisilla  keinoilla, esimerkiksi vaiheistettu
ilmansyottojarjestelmé. Talloin on jouduttu ottamaan kayttoon sekundéarisia keinoja
kuten SNCR.

Alhaisempiin paastoihin voidaan paasta lisadmalla ymmarrysta typen reaktioista ja
typpipaastéjen muodostumisesta soodakattilan tulipesdssa. Yksi tyokalu tdhan on
matemaattimen mallintaminen.

Tavoite:

Lyhyesti kuvattuna proketissa tarkasteltaisiin kolmea erilaista NOx kemiaa kuvaavaa
reaktiomekanismia. Tarkoitus on Kkartoittaa miten mallinnustulos riippuu siitd miten
kattavaa reaktiomekanismia kaytetaan:

— yksityiskohtainen mekanismi jossa 60 komponenttia ja n 360 reaktiota

— ns. skeletal mekanismi jossa noin kymmenen reaktiota

— yksinkertaistettu mekanismi jossa vain kaksi reaktiota (2-step).

Yleensd CFD mallinnuksessa kéytetddn 2-step mekanismia, mutta selvitysta siita
miten hyvin tuo mekanismi kuvaa typpikemiaa Kkattilaolosuhteissa verrattuna
yksityiskohtaiseen mekanismiin ei ole aikaisemmin tehty. Ehdotettu projekti on
perustutkimusta, joka lisdd ymmarrysta aiheesta, mutta ei ratkaise mitaan.


http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/ytr-evaluation-three-different-gas-phase-chemistry-mechanisms-predicting-nox-emission
http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/ytr-evaluation-three-different-gas-phase-chemistry-mechanisms-predicting-nox-emission
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Abo Akademissa on kidytdssd mittausdataa Wisaforestin Kkattilasta (pelkistavat
olosuhteet toisella seinalld, hapettavat toisella), johon mallinnustulosta voidaan

BFB Recovery Boiler
35 Measured 35 Modeled 35 NO m.stack 3
30 —
- 30 :
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Figure 1.On left, illustration of Jet-NOx model approach for describing furnace gas fluid dynamics
as a network of reactors considering furnace sections between air levels and air jets; middle,
measured and modelled nitrogen species profiles in a BFB; on right modeled NO profile (thick line)
and stack NO in a recovery boiler.

Tilanne:
Ty0 etenee suunnitellusti ja siitd kuullaan enemmaén seuraavassa kokouksessa.
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PROJEKTIEHDOTUKSET

Kokouksen tarkoituksena oli tarkastella kaynnissa olevista projekteista saatuja
raportteja ja kommentoida niitd. Lisaksi keskusteltiin projektista, jossa soodakattilalla
suoritettaisiin normaalien paastomittausten aikana myds lisamittauksia, ks. kohta 5.1.

Soodakattilayhdistyksen hallitus on linjannut, ettd ty0ryhmien on esitettava
tulevaisuudessa uusien projektien hyvéaksyminen viimeistddn vuoden viimeisessé
hallituksen kokouksessa joulukuussa, jolloin seuraavan vuoden budjettia laaditaan.
Liséksi projektit pystytddn aloittamaan jo vuodenvaihteen jéalkeen, kun nykyisessa
mallissa vuoden ensimmainen neljnnes vield odotetaan toteutuspaatosta. Kaytannossa
tyéryhmien on valmisteltava uudet projektiehdotukset hallitukselle kesan tai
viimeistéén alkusyksyn aikana.

Hallitus on myo6s paattanyt ottaa kayttdon kolmivuotissuunnitelman, jonka aikana
hyodynnetddn erilaisia teemoja SKY:n tutkimus- ja seminaaritoiminnassa.
Tarkoituksena on hyddyntdad yhta vuotta pidempid ajanjaksoja, jolloin eri aiheisiin
pystytddn paneutumaan pitkdjanteisemmin ja perusteellisemmin. Nyt alkaneella
kolmivuotiskaudella vallitsevia teemoja ovat soodakattilan pitkat ajojaksot,
soodakattilan likaantuminen ja hajukaasut.

5.1 Lisapaastomittaukset soodakattilassa

Tausta:

Uusi LCP BAT BREF asettaa uusia mittausvelvotteita suurille polttolaitoksille ja raja-
arvot kiintean biomassan polttolaitoksille:

— Kaasumaiset kloridit HCI (jatkuva)

— Hiilimonoksidi, CO (jatkuva)

— Ammoniakki NH3 (jatkuvasti kdytettdessd SCR- ja/tai SNCR)

— Fluorivety, HF (kerran vuodessa)

— Dityppioksidi, N,O (kerran vuodessa)

— Elohopea, Hg (kerran vuodessa)

— Metallit: As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V ja Zn (kerran vuodessa)

Vaikka LCP BAT Conclusions ei koske soodakattiloita, on todennékdista ettd samaa
taakkaa yritetdan tarjota myos soodakattiloille seuraavassa kierroksessa.

Tavoite:

Valvontamittausten yhteydessd toteutettaisiin muutamalla soodakattilalla kampanja
jossa mitattaisiin nditd “ylim&ardisia arvoja”. N&in saataisiin dokumentti jossa
voitaisiin todeta ettd ndita ei esiinny ja siksi ainakaan jatkuvia mittauksia ei tarvita.

Tilanne:

Mittauksista kysyttiin Paula Juutilta, jolla on kéytdnnon kokemusta aiheesta. Paulan
mukaan nyt kevadélld on hyva aika olla yhteydessa tehtaisiin, silld tyypillisesti
mittauksista sovitaan niité suorittavien yritysten kanssa tahén aikaan vuodesta. Liséksi
han kertoi, ettd my0ds eksoottisempia mitattavia aineita on mahdollista mitata samalla
mittauskerralla, silla useimmilla mittausyrityksilla on kaytossaan FTIR-spektrometri.


http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/ytr-lisapaastomittaukset-soodakattilassa
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Paatos:
Sihteeristd lahettdd projektiehdotuksen jasentehtaille kommentoivaksi, tavoitteena
saada esimerkiksi kolme tehdasta lisdmittauksia varten. Liséksi kysytddan onko
suunnitelmissa mitata kyseisid arvoja tulevaisuudessa (esim. EPRT-raportointia
varten).

5.2 Hajukaasujen polttosuosituksen paivitys

6

Tausta:

Viime vuosina tapahtuneiden hajukaasuonnettomuuksien takia yhdistys kaynnisti
esiselvitystyon hajukaasujérjestelmien turvallisuuden parantamiseksi. Alustavassa
raportissa (katso kohta 4.3) todetaan ettd yhdistyksen nykyinen suositus, ei kasittele
ollenkaan hajukaasujen kerdilya jossa suurin osa onnettomuuksista tapahtuu.

Tavoite:

Esa Vakkilainen on tehnyt ehdotuksen projektista, LIITE 3:

— Erillisen tydryhman perustaminen, kattilavalmistajat/tehtaat/LUT/muut

— LUT tekisi ensimmaisen luonnoksen paivityksista (ei kustannusta)
— lisatd&n kappaleet soihdut ja hajukaasukattilat seka yhteistoiminta seka

vaaranarvioinnissa huomioitavaa

— tyoryhmaltd/jasenistéltd muita kommentteja

— Tyodryhmassa kaytéisiin 1&pi suositus kappale kerrallaan

— 3-4 kokousta vuosien 2018-2019 aikana

— Valmistumisen jélkeen yhteisty0 Brasilian yhdistyksen kanssa, kommentit myos
heiltd, jolla saataisiin lisda painoarvoa suositukselle.

— Hajukaasumittausten rahoitus on auki (julkista tietoa suomalaisilla tehtailla
tehdysta mittauksista 2000-luvulla ei juuri ole)

Toteutus:
Ensimmaisend on oman tyéryhmén perustaminen.

SEURAAVA KOKOUS

Sihteeri jarjestéda kyselyn seuraavan kokouksen ajankohdasta.

Vakuudeksi

Markus Nieminen


http://www.soodakattilayhdistys.fi/projektit/ytr-hajukaasujen-polttosuosituksen-paivitys-0
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