"" SUOMEN SOODAKATTILAYHDISTYS
FINNISH RECOVERY BOILER COMMITTEE

MUISTIO 16A0913-B0531
ATR 2/2016
1(5)
Suomen Soodakattilayhdistys ry
AUTOMAATIOTYORYHMAN KOKOUS 2/2016
AlIKA 24.5.2016 klo 14.00 — 15.00
PAIKKA Skype
LASNA
Markus Nieminen Poyry Finland Oy, Vantaa, siht.
Toni Henriksson Stora Enso Oyj, Sunilan tehdas, PJ
Mauri Heikkinen Poyry Finland Oy, Vantaa
LIITE1 Hairidilmoitus-pohja
JULKAISU Soodakattilayhdistyksen kotisivuilla

Tiedotetaan sdhkopostilla: Hallitus, Automaatiotyoryhma,
Y hdyshenkilot, Sihteeristd



ﬂl FINNISH RECOVERY BOILER COMMITTEE
MUISTIO 16A0913-B0531
ATR 2/2016
2(5)
1 POISSAOLOILMOITUKSET
Heikki Lappalainen Andritz Oy, Varkaus
Petri Kuitikka UPM-Kymmene Qyj, Kymi
Mauri Heikkinen Poyry Finland Oy, Vantaa
llkka Koivuniemi Metsa Fibre Oy, Rauma
Taneli Mutikainen Valmet Technologies Oy, Tampere
Antti Ylinen Inspecta Tarkastus Oy, Tampere

2 EDELLISEN KOKOUKSEN POYTAKIRJA

Edellisen kokouksen siirrettiin seuraavaan kokoukseen

3 PROJEKTIT

Ei aktiivisia projekteja talla hetkelld.
4 PROJEKTI-IDEOITA
4.1 Soodakattilan paastomittausten menetelmat (2007) raportin paivitys

Tausta

Y mpéristotyoryhmé on ehdottanut projektia, jossa selvitettaisiin Suomen soodakattiloiden
paéstojen tunti- ja paivakeskiarvoja seuraavaa BAT-dokumentin laadintaa varten. Syksylla
2014 julkaistussa BAT-dokumentissa vain rikkipaastoilla (SO;) on madritelty
paivakeskiarvo. On todennakdistd, ettd seuraavalla BAT-kierroksella myds muille
paastokomponenteille (NOx ettd hiukkaset) tulee raja-arvot paivakeskiarvoille.

Projektin toteuttamiseksi tulisi tietdd milld tehtailla on jatkuvatoimiset mittarit ja mille
paastokomponentille. YTR ehdottaa vuonna 2007 laaditun raportin (16A0913-E0086
Paastomittausten parhaat menetelmat) paivittamista.

Vuonna 2007 julkaistu raportti koostui kolmesta osasta:

- Paastorajoitukset ja mittausmenetelmille asetettavat vaatimukset
- Soodakattiloiden paastomittarit ja niiden kayttokokemukset

- Yhteenveto Kontram Oy:n ja PPM Systems Oy:n esityksista

Tavoite:
Selvittdd minkalaisia padstomittauslaitteita on kaytossa Suomen soodakattiloissa seka
niiden kayttokokemuksia, kunnossapitoa ja huoltoa, ja sen avulla on helppo ottaa yhteytta
paastomittausasioissa samanlaisten ongelmien ja haasteiden kanssa ponnisteleviin
tehtaisiin.

Tilanne:
KyAMK pé&astomittauslaboratorio  (Kymilabs) on alustavasti kiinnostunut  tyon
tekemisesta. Projekti sisaltdisi vuoden 2007 tehdyn tehdaskyselyn paivityksen:

Kysely tehtaille:


http://www.soodakattilayhdistys.fi/system/files/raportti/16a0913-e0086.pdf
http://www.soodakattilayhdistys.fi/system/files/raportti/16a0913-e0086.pdf
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- savukaasujen puhdistuslaitteisto, onko pesuri vai ei

- kaytossa olevat analysaattorit: mittauspaikka, mittausperiaate, mittausalue
- savukaasun madramittaus: menetelmat, luotettavuus

- kunnossapito: kéytettéavyys, kalibrointi, huoltotarpeet, viat

- tarkastusmittaukset ja ilman laadun mittauspisteet

Kysely mittalaitevalmistajille
- Uudet paéastomittausteknologiat

4.2 Kaytettavissa olevat paastémittausteknologiat

Tavoite:

Selvittdd, onko olemassa tapaa mitata padstojé piipusta nykyisen erillisen naytteenottimen
sijaan?  Perinteisesti suoraan  kanavassa mittaaminen  (in-situ-periaate)  sopii
yksittaiskomponenteille ja useiden komponenttien mittaustarpeissa ndytetta ottava
mittaustekniikka on todettu paremmaksi. Néaytettdottavassa mittauksessa on enemman
huollettavaa mm. kuivausyksikkd ja kustannuksia mm. kalibrointikaasut. Jos talldisia
mittalaitteiden 10ytyy, mik& on niiden luotettavuus ja tarkkuus.

P&atos:
Selvitetddn yhdessa paastomittausmenetelmien raportin péivityksen yhteydessg, kohta 4.1

4.3 SO2/TRS-yhdisteiden mittaus sekd ajoparametrien vaikutus niihin

Tavoite:

Tehd& selvitys milla tavalla SO2/TRS-yhdisteitda mitataan. Mittaustarkkuus karsii, kun
paaston pitoisuus heilahtaa voimakkaasti normaaliarvosta. Mittari on saatettu kalibroida
mittaamaan pieni& pitoisuuksia tarkasti, mutta hairidtilanteessa asteikko ei riité tai ei ole
riittdvan tarkka mittaamaan suuria pitoisuuksia.

Vuosipaastoihin pitdisi pystyd kuitenkin laskemaan mukaan myods hairiétilanteista
aiheutuneet paastot.

P&atos:
Selvitetddn yhdessa paastomittausmenetelmien raportin péivityksen yhteydessg, kohta 4.1

4.4  Polypaastomittausten luotettavuus:

Tavoite:
Selvitys, mitkd polymittalaitteet pystyvat mittaamaan BAT-vaatimusten (10-25 mg/Nm3)
mukaisia  pOlypitoisuuksia. Koska uudet pé&astorajat ovat hyvin matalia,

mittausepdvarmuus pienenee vastaavasti. Miten likaantuminen vaikuttaa tulokseen, enté
jos ollaan maéritysrajan alarajalla.

Nykysdadosten mukaan tehtaat saavat vadhentdd ilmapadstdjen jatkuvatoimisista
mittaustuloksista ~30% verrattaessa mittaustuloksia raja-arvoihin.
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P&aatos:
Selvitetddn yhdessa paastomittausmenetelmien raportin péivityksen yhteydessg, kohta 4.1

Ylatason saadon hyodyt

Tavoite:
Onko tehty selvitystd hyddyistd, onko saavuttanut sille asetetut tavoitteet? P&&asiassa
ylemman tason saatoja kaytetdan optimoimaan nouhousta ja palamista.

P&aatos:

Jatetddn projektiehdotus listalle. Laitevalmistajat varmasti voisivat esitelld saavutettuja
tuloksia, jos tah&n on kiinnostusta. Ylatason saatd taysi hyddyntdminen tarvitsee siihen
perehtyneitd henkildita myods tehtaalta.

Prosessidiagnostiikan hyddyntadminen soodakattilan kaytdssa ja kunnossapidossa

Talla hetkelld on olemassa kunnossapitojarjestelmat valvovat venttiilejé ja hitaasti pyorivia
laitteita mm. puhaltimien vérahtelymittaukset. Voisiko laitteiden itsediagnostiikasta
kerattyja tietoja hyddyntdd enemman normaalissa ajossa, esimerkkina soodakattilan
vuodonvalvonta? Nykyisissé laitteissa on tdmé& mahdollisuus mutta tyéryhman kasityksen
mukaan ominaisuuksia ei ole otettu k&ytt6on / hyddynnetty taysin.

Tuloksena olisi parantunut turvallisuus ja kunnossapidossa pystyttaisiin kohdentamaan
resurssit paremmin mm. ennakkohuollot.

P&atos:

Pidetadn seuraavassa kokouksessa aivoriihi ehdotuksesta. Jokainen voi miettid vastauksia
seuraaviin kysymyksiin:

- mité dataa on saatavana kenttélaitteilta, kdytannon esimerkki

- onko jonkin laitteen/mittauksen kanssa ongelmia, esimerkiksi kuluminen

- mittaukset korkeassa kuiva-aineessa

- mihin asiaan/laitteeseen pitdisi saada parannusta
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5 MUIDEN TYORYHMIEN KUULUMISET

Siirrettiin seuraavaan kokoukseen
6 MUUT ASIAT

6.1 Hairioraportointi ja tietokannan kehittdminen

Y hdistyksen nettisivuilla oleva héiridraportointi on jadnyt pienelle huomiolle. Kokouksessa
keskusteltiin keinoista parantaa tilannetta.

Tilanne:

Kestoisuustyoryhma ehdottaa etta sivulle tehtaisiin yksi ilmoitus josta voisi sen jalkeen
valita minka kategorian ilmoituksen haluaa tehda:

1.vaurio

2.s&hko/automaatio

3.poikkeamailmoitus (muut kuin vauriot tai séhkd/automaatiohdiriot)

Kaytiin lapi sdéhko/automaatio lomaketta (kohta 2.), LIITE 1. Lomaketta yksinkertaistaan
siten, ettd erotellaan ainoastaan koskeeko vika automaatiota, intrumentointia vai sahkoa.
Muuten h&iridsté voi kertoa vapaasti ja kynnys ilmoituksen tekemiseen on mahdollisimman
pieni.

Kriteerit mitd ilmoituksia halutaan tulee miettid. Esimerkiksi tapahtumisesta, joista muut
voisivat oppia tulisi raportoida.

7 SEURAAVA KOKOUS
Seuraava tyoryhmén kokous sovittiin pidettavéksi syyskuussa Poyrylla. Tarkempi aika
sovitaan my6hemmin.

Vakuudeksi

Markus Nieminen
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Hairidilmoitus-pohja
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Hairion vaikutus (esimerkiksi tuotannon menetys)

Liséatietoja (oheisen muistilistan pohjalta asian kannalta olennaisiksi katsotut asiat)
— Kattilan kéyttoolosuhteet tapahtumahetkellda
— Tapahtuman kuvaus ja siihen johtaneet syyt

Korjaustoimenpiteet

Asiaa selventavét kuvat ja piirustukset

Tapahtuman opetukset ja toimenpiteet vastaavanlaisen tilanteen valttamiseksi

Liitetiedostot

Siirra |
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