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1 POISSAOLOILMOITUKSET

Jens Kohlmann Poyry Finland Oy, Vantaa
Hilkka Hannik&inen Metsa Group Oy

2 ASIALISTA

Ei muutoksia.

3 TYORYHMAN KOKOONPANO

Tyodryhmén kokoonpanossa on tapahtunut muutoksia:

— Metso Powerin uusi edustaja on Jarmo Mansikkasalo. (Piia Niemi lahtee
opintovapaalle).

— Hilkka Hannikéinen, Metsd Group edustaja on jadmasséd eldkkeelle 1.11.2013.
Hilkan korvaaja ei ole vield tiedossa.

— Tybéryhman puheenjohtaja on véhitellen luopumassa tehtévastaan, joten uuden
puheenjohtajan valinta on edessé seuraavassa vuosikokouksessa.

— Tybryhma péatti kutsua Kurt Sirenin, Oy Sirra Ab tydryhmén jaseneksi.

4 EDELLISEN KOKOUKSEN POYTAKIRJA

Edellisen kokouksen poytékirja hyvaksyttiin muutoksitta.

5 AKTHVISET PROJEKTIT

5.1 Séhkoésuodintuhkan hyotykayttod

Tausta:

Sellutehtaan ylijaamaéisen rikkitaseen hallitsemiseksi on tapana liuottaa lentotuhkaa ja
viemaroida se jateveden mukana. Ympéristdlupien uusinnan yhteydessa tehtaille voi
tulla rajoituksia tdhan kaytantoon, varsinkin kun Talvivaaran kaivoksen tapaus on
nostanut sulfaatin liuotuksen julkisuuteen.

Sulfaattipitoinen vesi painuu raskaampana jarvien pohjalle ja jaa syvéanteisiin eika
kierrd ja talloin jarven pohjaan ei endd tule uutta happea vaan pohjalla syntyy pysyva
hapeton alue. Hapettomissa oloissa bakteerit pelkistavat sulfaattia sulfidiksi. Erona
Talvivaaraan sellutehtaiden jatevedet ovat lampimia.

Yhdistyksen edellisissd projekteissa wvuosina 2003-2009, KCL/Sirra tutkittiin
sdhkosuodintuhkan puhdistusta ja kasittelya natriumsulfaatin hyotykayttoéd ajatellen.
Liséksi selvitettiin - mahdollisia natriumsulfaatin  kdyttokohteita seka tuotteen
kuljetusta.

Linkki yhteenvetoon raportista:
http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/ae/2009/Sahkosuodintuhkan_puhdistus_esit
ys_osat_I-1V.pdf



http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/ae/2009/Sahkosuodintuhkan_puhdistus_esitys_osat_I-IV.pdf
http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/ae/2009/Sahkosuodintuhkan_puhdistus_esitys_osat_I-IV.pdf
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Tuhkan vieminen kaatopaikalle ei ole sallittua koska tuhka ylitt44 kaatopaikkajatteelle
madritellyn liukoisuusrajan, joten keinot pddstd eroon tuhkasta on liuotus tai
hyotykaytto.

Tavoite:
Loytaa teknistaloudellinen ratkaisu s&hkdsuodintuhkan hyotykéaytolle sellutehtaan
sisélla tai ulkopuolella.

Tilanne:
Kurt Siren esitteli projektin t&hé&nastisia tuloksia, LIITE 1. Sama esitys pidetédan
Soodakattilapdivilla 31.10.2013

Taselakelmia on tehty eri l&htoaineilla (lentotuhka ja hapan suola) ja eri
prosessiyhdistelmilld, ja parhaimmat ratkaisut ovat alkaneet hahmottua. Eri
membraanitekniikoita verrattaessa nayttaa siltd, ettd bipoldarimembraanitekniikka on
edistyksellisin. Sahkon kayttd on selkedsti pienin, mik& on merkittava seikka. Lisaksi
ei synny kloorikaasua eika vetyd merkittdvassa méaarin, mik4d on etu. On oltu
yhteydessa membraanivalmistajiin. Lipedn ym. kemikaalien hintoja on paivitetty.

Laskelmat osoittavat ettd voidaan paastd melko suuriin tuottoihin ymparistohyotyjen
lisdksi. Investointien takaisinmaksuajat ovat kuitenkin joka tapauksessa useita vuosia,
mutta sen jalkeen on saatavissa nettohyotyd. Kéayttokulujen osalta membraanien
elinikd on suurin epavarmuustekija, ja siihen kysymykseen ei ole saatavissa selkeda
vastausta.

Suodintuhkan ja happaman suolan liuottaminen on periaatteessa mahdollista lopettaa
kokonaan. Tastd saadaan melkoiset natriumsaastot, ja voidaan samalla laitteistolla
my0s poistaa kalium ja kloori.

Yhteenveto:

— K & Cl-poisto myés mahdollinen BME-tekniikalla

— Suurin avoin kysymys: membraanien elinikd — kustannus

— Edullisimmat vaihtoehdot nayttavét olevan yhdistelmat R10 + GLSS + BME ja
R10 + GLSS + perinteinen K & CI -prosessi

— On mahdollista lopettaa lentotuhkan ja happaman suolan liuottaminen kokonaan tai
l&hes kokonaan

— BME-liped karbonaattivapaa — voidaan valttéda kerrostumia valkaisimossa

— Nykyisilla kemikaalihinnoilla taloudellisuus ndyttdd hyvéksyttavaltad, mutta 1 v.
takaisinmaksuaikavaatimuksesta luovuttava

Kommentit:
— Raportissa tulisi ottaa esille integroitu Klooridioksidin valmistus -> ei
sulfaattipdéstoja, mutta syntyy enemman sivutuoteklooria.
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5.2 TEKES-hanke: Polttoperaisten paastdjen ja nano-hiukkasten haitallisuuden
maarittaminen uudella tutkimusmenetelmalla (POPE)

Tavoite:

Projektissa tutkitaan soodakattilan, meesauunin, hakevoimalaitoksen, pienpolton
(tulisija  ja arinakattila) paastoja ja  jalkiké&sittelytekniikoiden  vaikutusta
dieselajoneuvon pdastoihin sekd péastdjen fysikaalis-kemiallisia ja toksikologisia
ominaisuuksia. Lisaksi tutkitaan teollisten nanohiukkasten vastaavia ominaisuuksia.
Yhdistyksen rahoitusosuus on 15 000 euroa.

Tilanne:

— Soodakattilan mittaukset sahkosuodattimen ettd pesurin jalkeen tehty Kymilla
loppuvuonna 2012. Tulosten perusteella savukaasupesuri ndyttdd poistavan
hiukkasia suhteellisen tehokkaasti, vaikeuksia saada tarpeeksi naytetta.

— Loppuraportti Kymin mittauksista saatu Itd&-Suomen Y liopistosta

— Meesauunia el mitattu ajanpuutteen ja budjetin ylittymisen vuoksi

— Johtoryhmaén edellinen kokous 13.6.2013 Kuopiossa, seuraava kokous 22.1.2014.

— Koko projektissa ollaan jéljessa aikataulussa solualtistuslaitteiston (Vitrocell)
toimintakuntoon saattamisen viivastymisen takia. Suunnitelman mukaiset
mittaukset tehddan loppuvuonna 2013. Tekesiltd anotaan jatkoaikaa 6 kK.

Johtopéaatokset:

— PAH-yhdisteiden pitoisuudet s&hkdsuodattimen jalkeen otetuissa nadytteissa olivat
UPM A 29,8 ng/mg, UPM B 22,9 ng/mg ja pesurin jalkeen hieman korkeampi 52,9
ng/mg.

— Luvut ovat hieman suuremmat kuin esimerkiksi pellettitakan poltossa (~5 ng/mg),
mutta mutta huomattavasti pienemmat kuin esimerkiksi puutakan (18 000 ng/mg)
ja raskaan polttodljyn (10 000 ng/mg) poltossa.

— Naytteiden kemiallinen koostumus oli samankaltainen sahkdsuodattimen jéalkeen ja
pesurin jalkeen keratyissd naytteissd. Kvantitatiivisia analyyseja ei pystytty
tekemaan pesurin jalkeisesta ndytteesta vahaisen ndytemaaran johdosta.

— Kumpikaan sédhkosuodattimen jalkeen keratty hiukkasndyte ei ollut merkittavasti
toksinen hiiren makrofageille (RAW264.7) tai ihmisen keuhkojen epiteelisoluille
(A549) alle 150 pg/ml annoksilla.

— Vaikka savukaasupesuri véhensi hiukkaspadston maaréd, oli se massayksikkoa
kohti toksisempaa kuin péddosin alkalisuoloista koostuva hiukkaspéésto
sahkosuodattimen jalkeen.

— On mahdollista ettd suurempi toksisuus aiheutuu maaperd- tai bakteeriperdisten
komponenttien joutumisesta hiukkasmassaan esimerkiksi pesurissa kéytetyn
jokiveden mukana tai pesurin vesikierrossa syntyvasta bakteerikontaminaatiosta. ->
teoria on vield varmistamatta.

— Paatelmia tukee pesurin jalkeen kerdtyn ndytteen kaynnistama vasteprofiili, joka
muistuttaa bakteerien aiheuttamia vasteita ndissé soluissa. Liséksi pesurin jalkeen
keratysta hiukkasndytteestd l6ytyi teetetystda endotoksiinianalyysissa huomattava
pitoisuus (5,8 EU/mg = endotoxin units) bakteeriperéistd komponenttia, sit4 vastoin
pitoisuus oli vain < 0.002 (EU/ mg) séhkdsuodattimen jalkeen otetuissa ndytteissa.
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Kommentit:
— Alustavien toksisuustulosten mukaan pesurin jalkeen korkeammat kuin
sédhkdsuodattimen jalkeen
— Pesuri pesee pois suolaa, konsetraatio isompi?
— Pesuvesi Kymijoesta, epdpuhtauksien vaikutus? Vesindyte pesurista taytyy
tutkia (bakteeriviljely) esim. tuleva vesi ja poistuva vesi. Nayte taytyy sailyttaa
60 °C, jotta bakteerit sailyvat. Kymilld seisokki marraskuussa 2013, joten
kierron taytyy antaa tasoittua naytteenottoa.
— Pesuri poistaa NO; (5-10% kokonais NOXx)
— mistd tulee Ca suodatin A tuloksissa, suovan poltto?
— Soodakattilan  PAH-pdastd  viisinkertainen  pellettikattilaan  verrattuna.
Pelkistavat olosuhteet?

It4&-Suomen Y liopistosta on saatu tarjous jatkoprojektista, hinta 133 438 eur, LIITE 3.
Jatkoprojekti ei toteudu It&-Suomen vyliopisto johdolla TEKESIN rahoittamana.
Yhdistys voi hakea projektille TEKES rahoitusta. Sihteeri ottaa asian esille hallituksen
kokouksessa.

Aikataulu:
Johtoryhmén seuraava kokous tammikuussa 2014. Seuraavassa YTR:n kokouksessa
pidetdan puhelinkokous Jokiniemen kanssa.

5.3 BAT/BREF-dokumentin kommentointi

Tausta:

BAT/BREF-dokumentin uusinta on parhaillaan kaynnissa. Varsinkin NOx-paastojen
osalta tilanne nadyttdd hankalalta. Ruotsi on ajamassa NOXx-péastOrajaa jopa alle
1.5 kgNOx/ADt (nykyinen raja) ja heill4 tehtaiden raportoimat NOx-pé&éstdt ovat
alentuneet viimeisen viiden vuoden aikana. Kaytdnndssd dokumenttiin Kirjattu raja-
arvo tulee siirtymaan tehtaiden ympéristélupiin seuraavan kierroksen jalkeen.

Tilanne:

Lyhyesti Final draftin muutoksista:

— CO-rajat poistettu

— Paivéarvot poistettu: NOx ja hiukkaset, rikille paivakeskiarvo jai

— RB NOX: bioliete / hajukaasu nostava vaikutus (0.1 kgNOx/ADt) poistettu -> rajoja
nostettu

— RB SO2 ja TRS: rajoja nostettu hieman

— RB ja lime kiln hiukkaset: vanhoilla (ennen vuotta 2007) ESP:II4 varustetut, raja 50
mg/Nm3

Sevillan kokouksessa esille tulleita asioita:

— Esitetty kupla-ajattelua hajukaasujen polton osalta -> vain yksi luku, talloin
polttopaikalla ei olisi vélid. Ei saanut kannatusta koska jalostamoteollisuudessa
ajatusmalli on tarkoittanut 80% yhteenlasketusta summasta.

— mg/Nm3 ja kg/ADt raja-arvot herattdd kysymyksid, eivat vastaa toisiaan

— Hajukaasukattilan low-NOx poltin vaatimus -> Kkattilaratkaisu pikemminkin kuin
poltinratkaisu

— Hardwood/Softwood méaarittely -> eri paastorajat
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Héiriotilanteen paastdjen méaarittely, BATIissa ei mééritelty -> tahan olisi hyva
varautua

IE-direktiivissd  polttolaitoksille  2010/75/EU  (ei koske talld hetkelld
soodakattiloita), on madritelty periaatteet kaynnistys/pysaytysjaksoille Komission
taytantoonpanopddtds annettu 7 pdivand toukokuuta 2012

Y hteenveto keskustelusta YTR:n kokouksesta 2/2012:

BAT-arvojen pitdisi perustua uusiin "hyviin” tehtaisiin joiden arvoihin muita

verrataan

Jos vanha tehdas ilmoittaa hyvid arvoja -> ei ole BAT

Teknis-taloudellisia mahdollisuuksia ja laitetoimittajien takuita saavuttaa vaaditut

BAT-arvot ei ole tutkittu

BAT-arvojen ristikkaisvaikutuksia ei ole tutkittu

Paastdjen mittausvirheet: esim. sondin asento, keskiarvovirhe

Kertamittaukset samalla viivalla jatkuvatoimisten mittausten kanssa

Ominaissavukaasumaaréa ei ole otettu huomioon tuloksissa

Osa tehtaista raportoi hajapaastot paastélukuihin, osa ei

Paastbarvoa voi nostaa 0,1 kgNOx/ADt jos tehdas polttaa biolietetta

soodakattilassa

— miten kohdellaan tehdasta joka polttaa biolietettd vain osan vuotta

Paastdarvoa voi nostaa 0,1 kgNOx/ADt jos tehdas polttaa vakevat hajukaasut

soodakattilassa

— miten kohdellaan tehdasta joka polttaa osan vékevistd hajukaasuista
soodakattilassa, osan hajukaasukattilassa

Euca-tehtaat saavat etua koska ne lasketaan lehtipuu-tehtaisiin -> suurempi saanto

Lasketaanko lehtipuutehtaisiin (0,2 kgNOx/ADt enemman  verrattuna

havutehtaisiin) kaikki vahankin lehtipuuta kayttavat (sekaliped) tehtaat vai

painotetaanko péaastdarvo tuotannolla?

Parhaimmat havupuu-tehtaat eivét paase lahellekdan ehdotettua paastéarvoa 0,8-1,0

kgNOx/ADt

Kéyttgja voi vaikuttaa vain pitoisuusarvoon mg/Nm3, tuotanto/saanto on mitd on

esim. tehtaiden paastoista I0ytyy pitoisuusarvolle 170 mg/Nm3 arvoja 0,9

kgNOx/ADt ja 1,7 kgNOx/ADt vélilta.

Yhdistyksen mielestd EU:n suuntaan tulisi painottaa ettd BAT-arvojen pitdisi

edistdd energiaomavaraisuutta ja bioenergia kayton lisdamista.

Aikataulu:

20.9.2013: IED Foorumi antaa BREFin ehdotetusta sisallostd komissiolle
lausunnon, jonka komissio asettaa julkisesti saataville.

20.11.2013: BREFin BAT-paatelmét hyvaksytddn komiteamenettelyssd, jonka
jalkeen komissio julkaisee virallisesti toimialan BREFin.

Paatos

Hallituksessa otetaan esille hairibajo-asia, tarvitaanko selvitysté aiheesta


http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=OJ:L:2010:334:0017:0119:fi:PDF
http://www.ymparisto.fi/download.asp?contentid=137195&lan=fi
http://www.ymparisto.fi/download.asp?contentid=137195&lan=fi
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5.4 Hajukaasusuosituksen paivitys

7

7.1

Tavoite:

Projektin tarkoituksena on péivittad hajukaasujen polttosuositus ajanmukaiseksi ja
laajentaa suositus koskemaan my6s hajukaasujen kerdilyd. Moni viime vuosina
tapahtunut hajukaasurdjahdys on saanut alkunsa keréilysta.

Poyryn esiselvitys julkaistu raporttina 7/2010.
http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/tutkimusrap 2010.html

Marja Heinola, Andritz Oy on kasannut tyéryhmén suosituksen varsinaista paivitysta
varten:

— Raine Rantanen, UPM Kymi

— Lauri Mattila, UPM Pietarsaari

— Ismo Tapalinen, UPM Kaukas

— Marja Heinola, Andritz

— Kari Haaga, Metso Power

Tilanne:
Edellinen hajukaasutydéryhman kokous pidettiin 19.6.2013, pdytakirja ladattavissa.
Ty6 on valmis ja julkaistu jasenistélle, englanninkielinen k&dannds parhaillaan tekeilla.

PROJEKTITARJOUKSET

Tyoryhmalla ei talla hetkelld ole valmiita projektitarjouksia.

PROJEKTI-IDEAT

Lipeédkierron typpi

Soodakattilan typpioksidip&éstotaso riippuu mm. mustalipedn siséltdman, puuperéisen
typen méérasta. Projekti selvittéisi, kuinka paljon puun mukana tulevan typen maara
vaihtelee (lehtipuu/havupuu) ja paljonko se vaihtelee puunkorjuualueen mukaan
(turvepitoiset, typpirikkaat pohjoisen kasvumaat verrattuna typpikdyhat kasvumaat), ja
miten se vaikuttaa mustalipedn typpipitoisuuteen ja sitd kautta soodakattilan NOXx
péaéstoon. Asiaa on sivunnut mm. ruotsalaisten NOx yhteenveto BAT prosessiin, mista
seuraava lainaus:

"A Swedish study from 1995 shows that hardwood contains ~370 g N/ m3 sub (solid
volume excluding bark) and softwood contains ~225 g N/m3 sub {3}. For kraft pulp
production the wood consumption is ~4 m3 sub of hardwood and ~5 m3 sub of
softwood to produce one ton of pulp. The input to the kraft pulp mill will be ~1 480 g
N/ADt for hardwood and ~1 120 g N/ADt for softwood. About 90-95 % of this
nitrogen is solved in the digester and follows the black liquor to the recovery boiler. In
the recovery boiler about 25 % of the nitrogen is transformed to NOx and the rest to
N2 {4}. This means that the NOx emissions are approximately 30 % higher from
hardwood production than from softwood production.


http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/tutkimusrap_2010.html
http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/ab/ytr/2013/Hajukaasujen_polttosuositus_projektikokous_VII_190613.pdf
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In Sweden the hardwood accounts for about 15 % of the total raw material and in
Finland for 40 % of the raw material under 2008/2009. The difference in use of hard-
and softwood between Finland and Sweden can theoretically lead to approximately 7
% higher emissions of NOx from the recovery boilers."

Kommentit:

— Mittaus tehtaalle tulevasta puusta (esim. hakendyte) vai metsassé esim. yhteistylssa
metsénhoitalaitoksen kanssa

— Typpirikkaat vs. typpikoyhat maat

— Runkopuusta ei ole tehty kovin paljon tutkimusta

— Kuitupuu hakkuusta vs. sahalta

7.2 Ammoniakin poistaminen talteenottokierrosta

Tausta:

Projektissa "Ammonia Formation and Recovery in a Kraft Pulp Mill and Fate of
Biosludge Nitrogen™ todettiin ettd suurin osa talteenotettavasta ammoniakista on
likaislauhteessa.

Ote raportista:

The ammonia found in the dirty condensates would represent 75% of this ammonia
while the other 25% of this would be found in the vent gases from recausticizing.
Since the ammonia in white liquor is ultimately found in the dirty condensates from
pulping and evaporation, its flow from recausticizing is not included in the potential
nitrogen recoverable from recausticizing. One challenge of recovering the NH3 from
the dirty condensates would be to separate it apart from the MeOH.

Tavoite:

Projektin  tavoitteena on l6ytdd  kustannustehokkain  tapa ammoniakin
talteenottamiseksi lipedkierrosta, talla olisi vaikutusta sellutehtaan NOx-p&astdihin.
Talteenotettu ammoniakki voidaan kayttaa jatevesilaitoksella.

Kokouksessa listattiin kaksi vaihtoehtoista menetelmaé:
Stripperin pH-sdaté happamaksi, jolloin ammoniumtyppi ei padse hoyrystymaan
stripperin kaasuihin, kuva 6-1.
Menetelmé patentoitu Ruotsissa, patentin omistaja selvitetty, on jo eldakkeelld
— vain pH-s&ato (lampétilan funktiona), ei uusia laitteita
— testattu tehdasmittakaavassa Husumin tehtaalla -> korkea hapon kulutus ->
investointi pesuriin
— stripperin materiaali, rikkihapon syotto
— stripatun lauhteen kayttokohteet, mihin ammoniakki pdaatyy (vaikutus
sulfiditeettiin)
— irtoaako ammoniakki kayttokohteessa esim. valkaisun pesussa takaisin kiertoon
-> testi labrassa
— rikkihapon kulutus vs. lauhteen alkaliniteetti -> testi labrassa



http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/ae/2012/E0134_rap5_Biosludge.pdf
http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/ae/2012/E0134_rap5_Biosludge.pdf
http://patentscope.wipo.int/search/en/detail.jsf?docId=WO1999037853&recNum=1&maxRec=&office=&prevFilter=&sortOption=&queryString=&tab=PCT+Biblio
http://patentscope.wipo.int/search/en/detail.jsf?docId=WO1999037853&recNum=1&maxRec=&office=&prevFilter=&sortOption=&queryString=&tab=PCT+Biblio
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KUVA 7-1. Lampétilan ja pH:n vaikutus ammoniakin ja ammonium-ionin
valiseen tasapainoon (Fricke ym. 2007)

Stripperin  kaasujen pesu happamalla liuoksella, jolloin ammoniakki saadaan
pesuliuokseen ammoniummuodossa ja ei-haihtuvaksi
— pesuliuos voidaan johtaa minne vain, esim. aktiivilietelaitos
— kaytettya tekniikkaa, muutamalla tehtaalla toiminnassa mm. Husum,
MeadWestVaco North Charleston sekd biokaasun jalostuksessa
— pesuliuoksen haju? Metanoli mahdollista saada hajuttomaksi?
pesurin tehokkuus -> vaikutukset NOx-paastoon
pesuri on lisdlaite -> investointikustannus

P&aatos:
Sihteeri kysynyt tarjousta Poyryltd selvitystd varten, tekija kuitenkin ollut
sairaslomalla.

Rikkihapon kulutus selvitettdisiin muutaman tehtaan laboratoriossa (Harri testaa ensin
Kymill4 ja lahettdd ohjeet -> lauhteen otto/rikkihapon vakevyys).

7.3 Hiukkaskokojakaumat ja pélyemissiot

Tausta:

Taustalla EU:n pienhiukkasdirektiivi, jonka my6td pienhiukkasiin sekd niiden
sisaltdmiin raskasmetalleihin Kiinnitetddn entistd enemman huomiota. Projektissa
mitattaisiin hiukkaskokojakaumat ennen ja jalkeen sdhkosuodattimen ja verrattaisiin
aikaisempiin tutkimuksiin, yksi tutkimus on julkaistu artikkelina Environmental &
Science Technology lehden numerossa 2/2006.
http://pubs.acs.org/doi/abs/10.1021/es0503027

Esitys pienhiukkasista pidetty vuoden 2007 Soodakattilapéivilld, linkki
http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/ae/2007/16A0913-E0090 rap%209-
2007%20SKP%202007.pdf

Kommentti:
— EPA:lla kaksi mittaustapaa sahkdsuodattimille, erot?


http://pubs.acs.org/doi/abs/10.1021/es0503027
http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/ae/2007/16A0913-E0090_rap%209-2007%20SKP%202007.pdf
http://www.soodakattilayhdistys.fi/secure/ae/2007/16A0913-E0090_rap%209-2007%20SKP%202007.pdf
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Paatos:
Hiukkaskokojakaumia selvitetddn POPE-projektissa

7.4  Sellutehtaan dioksiinipaastot

7.5

Projektin tarkoitus olisi mitata soodakattilan dioksiinipitoisuuksia. Jatkotutkimuksena
selvitys dioksiinipdéstoihin vaikuttavista tekijoista, ajoparametrit, lampotila Aikai-
sempia tutkimuksia on tehnyt Vic Uloth, Paprican.

Dioksiinipitoisuuden mééarityksen hinta riippuu detektiorajasta, mitd tarkempi sen kal-
liimpi. Néaytteet lahetettaisiin nimettomind. Aluksi testattaisiin muutama tehdas, esim.
Kotka Mills/Sunila, Kymi/Joutseno, Rauma.

Euroopassa sijaitsevien tehtaiden pdaast6ja voi tarkastella E-PRTR-rekisterista.
http://prtr.ec.europa.eu/

Paatos:
Sihteeri tiedustelee jasenyhdyshenkil6iltd ndhdaako tallainen projekti tarpeelliseksi ja
onko mitattu, jos on, onko tuloksia saatavilla.

|E-direktiivin vaikutukset metsateollisuuteen

— Soodakattilat/meesauunit ulkona LCP-maarayksista

— Komissio tarkastelee kuitenkin parhaan kéytettavissd olevan tekniikan pohjalta,
onko tarpeen vahvistaa EU-laajuisia pdadstbraja-arvoja muun  muassa
soodakattiloille

— Komissio antaa 31 péivaan joulukuuta 2013 mennessa kyseisen tarkastelun
tuloksista  kertomuksen parlamentille ja neuvostolle sekd tarvittaessa
sdadosehdotuksen

— |E-direktiivissa kiinteat paastorajat, joista ei voi poiketa

— Soodakattila erottamaton osa tehdasta, EU tuomioistuimen paatds olemassa -> ei
voi olla jatteenpolttokattila

— Soodakattila paatarkoitus on kemikaalien talteenotto ei sahkon- ja lammadntuotanto
-> ei ole kattila

— LCP-laitoksille polttoaine tuodaan ulkopuolelta -> soodakattila ei ole LCP-laitos

— |E-direktiivissa on annettu tarkkailumaardykset LCP-kattiloiden pé&éastoille ->
vaikka IED ei sindnsd koske soodakattiloita, mutta onko loogista olettaa etté
raportoidaan soodakattilat kuten muutkin kattilat tehtaalla ts. ei erilaisia
raportointitapoja eri polttoaineille.

Paatos:
TyOoryhmé seuraa tilannetta


http://prtr.ec.europa.eu/
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7.6 NOx péaastdjen mittaaminen

Paastdjen mittaaminen oikein on haastavaa:

— mustalipedn typpipitoisuus vaikuttaa -> mittausvirhe

— jatkuvatoiminen vai kertamittaus

— naytelinjan tiiveys

— naytteenkasittely ja laskenta (kuivat/kosteat kaasut, happikorjaus)
— savukaasumaaran mittaus

Mittausporukka tekisi vertailumittauksia eri tehtailla. Yhteisprojekti Ruotsin
soodakattilayhdistyksen (SHK) kanssa

Paatos:

Ennen yhteistydprojektia tehtdisiin mittauksia Suomen Kattiloilla. Esim. olisi
kiinnostavaa selvittdd syyt miksi Pietarsaaren kattilan NOx-taso on alhaisempi kuin
muilla Suomen Kattiloilla.

7.7 Soodakattilan raskasmetallipaastot ilmaan

— LTR:n tutkimusprojektissa vuodelta 2005: tehtiin soodakattilan raskasmetallitaseet,
ty6 kuitenkin rajautui sahkdsuodattimeen

— Euroopassa sijaitsevien tehtaiden pééstdjd voi tarkastella E-PRTR-rekisteristé:
http://prtr.ec.europa.eu/

8 MUIDEN TYORYHMIEN KUULUMISET JA SKYREC

Sihteeri kertoi muiden tyoryhmien projekteista, LIITE 4.

9 MUUT ASIAT

Ei muita asioita.

10 SEURAAVA KOKOUS

Seuraava Ympéristotyoryhmén kokousaika on 5.2.2014 Poyrylla.

Vakuudeksi

Markus Nieminen


http://prtr.ec.europa.eu/
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