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1 UUSIEN KATTILALAITOSTEN TOTEUTUS

Kokouksen aluksi Anne Aikio Metso Powerilta esitteli Kymi REC08
kattilatoimitusta ja Mauri Heikkinen POyrylta esitteli yleisesti projektissa
toteutettua turva-automaatiojarjestelmad. Veijo Niittyvuopio TUKESista
kertoi kemikaaliviranomaisen roolista mm. kattilalaitostoimituksissa.

2 POISSAOLOILMOITUKSET

Toni Henriksson Sunila Oy, Juha Suikki, SE Saimaa Services, Pekka
Tarvainen Inspecta Tarkastus Oy ja Matti Ore UPM Kymmene Oyj
Kuusankoski olivat estyneitd saapumaan paikalle. Tarvaisen tilalla ko-
koukseen osallistui Antti Ylinen.

3 EDELLISEN KOKOUKSEN POYTAKIRJA

Edellisen kokouksen poytékirja hyvaksyttiin muutoksitta.

4 PIDENTYNEET KESKEYTYMATTOMAT AJOAJAT

Vuonna 2007 aloitetaan projekti tyonimella Pidentyneet keskeytyméattomaét
ajoajat. Projektissa selvitetddn ensivaiheessa muun muassa, mitké& ovat soo-
dakattiloiden pidentyneiden ajoaikojen vaikutukset esimerkiksi automaati-
oon.

Tyon tekee lopputyénddn Antti Koski Savonia-ammattikorkeakoulusta ja
sen tavoite on valmistua vuoden 2008 alkupuolella.

Koski piti tyosta esitelman Konemestaripaivilla 24.1.2008, liite I.

Ty0 on jaettu kommentoitavaksi Automaatiotyéryhmaélle sekd kommentoi-
tavana yhdistyksen kotisivuilla. Heikki Lappalainen kdy lapi Kosken kanssa
tyoryhméssa esitetyt kommentit ja niitd voi l&hettdd edelleen myos
antti.koski@student.savonia.fi.

Pyydetddn Koski seuraavaan kokoukseen esitteleméén tyon tulokset.

5 TURVA-AUTOMAATIOSUOSITUKSEN PAIVITYS
Tavoite ja aikataulu

”Riskien luokittelun kalibrointi eheystasojen maarittdmiseksi” - tyon péét-
teeksi paivitetddn turva-automaatiosuositus, joka myds kaannetdén englan-
niksi.

Tyon valmistuttua péivitetty esipuhe lahetetddn yhdyshenkil6ille ja kerro-
taan, ettd suositus on kommentoitavana yhdistyksen kotisivuilla. Yh-



16A0913-B0317
3 (6)

dyshenkil6t voivat jakaa kotisivujen salasanan yrityksensa sisélla kommen-
toinnista kiinnostuneille.

Projektin tilanne
Mauri Heikkinen esitteli Turva-automaatiosuosituksen péivitysta.
Raportti on kommentoitavana yhdistyksen kotisivuilla.

Paivitettavan turva-automaatiosuosituksen ja tdman hetkisen Kattilalaitok-
sen turvallisuuskomitean (KLTK) soodakattiloita koskevan ohjeen kaytén-
not poikkeavat toisistaan ja olisi syytd yhdenmukaistaa. KLTK:n soodakat-
tilaohje paivitetddn Kestoisuustyéryhmassé vuoden 2008 aikana, ja ohjeet
ovat nykyisin saatavilla Finanssialan keskusliiton sivuilta www.fkl.fi.

Sihteeri selvittdd, kuinka KTR aikoo paivittdd KLTK:n ohjeet, ja ohje ja
suositus péivitetddn vastaamaan toisiaan. Erityisesti pikapysaytys- ja pika-
tyhjennysosioihin on kiinnitettdvd huomiota. KTR:44 pyydetddn myos
kommentoimaan ja hyvaksymaan Turva-automaatiosuositus ennen sen jul-
kaisua. Sihteeri jakaa suosituksen KTR:n jasenille.

Raportti kdannetaan englanniksi, kun suomenkielinen versio on valmistu-
nut. K&annoksen tekee FM Global, joka on pyytanyt Turva-automaatio-
suositusta kayttoonsa. K&annos tarkastetaan ja hyvaksytadan Automaatiotyo-
ryhmassa.

Julkaisu ja painatus

Paivitetty ja kadnnetty Turva-automaatiosuositus julkaistaan ja painetaan
Soodakattilayhdistyksen suosituksena seka suomen ettd englannin kielell&.
Raportin liitteeksi tulee projektissa aiemmin tehty osaprojekti “Riskien
luokittelun kalibrointi eheystasojen maarittdmiseksi”.

6 PROJEKTIEHDOTUKSET JA BUDJETTI VUONNA
2008

Ehdotetaan vuodelle 2008 seuraavia projekteja:

- Pidentyneet keskeytymattomét ajoajat -projekti jatkuu vuonna 2008
jollain seuraavista painotuksista (10.000 €)
— Kunnonvalvontajérjestelmét
— Optimointijarjestelmien kaytettavyys ja hyoty
— Kaytonaikaiset méaraaikaistestaukset tehtailla
= Mauri Heikkinen selvittdd mitd testauksia tehtailla on
talla hetkella kaytossé
- Laimeiden hajukaasujen kerdilyyn ja polttoon liittyva valvonta
(10.000 €)
— Taneli Mutikainen selvittad mité asioita Metso Power toivoo
otettavan huomioon
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— Pyydetddn Toni Henrikssonia kertomaan seuraavassa koko-
uksessa laimeiden hajukaasujen aiheuttamasta rajahdyksesta
Sunilassa

— Sihteeri informoi YTR:&a projektiehdotuksesta

- Kattilarakennuksen sahkotekniset turvajarjestelmét (evakuointi-, pa-
loturva-, savunpoistojarjestelmét) (5.000 €)

— Valtakunnallinen viranomaiskaytanto

= Mika Kaijanen selvittdd kuka on vastuussa alueen vi-
ranomaisasioista

— Vakuutuslaitosten ohjeistus/vaatimukset

— Selvitys jarjestelmien nykytilasta tehtailla

Puheenjohtaja ja sihteeri valmistelevat projektisuunnitelmat seuraavaan hal-
lituksen kokoukseen 3.4.2008.

Muita ehdotuksia:

- Prosessidiagnostiikan hyddyntdminen
- Kattilahuone- ja séhkdtilailmastointi
- Kunnonvalvontajérjestelmét
- Instrumentoinnin, automaation ja séhkon osaaminen
- Simulointijarjestelmien toimivuus (vertailu oikeaan kattilaan)
- Liuottajaan liittyvat sdddot ja sen yhteydet Kkattilan s&é&-
toon/lipeékiertoon
- Lierion pintasdadon kehittdminen
- Ylemméan tason nuohouslogiikat
- Lipeakierron analysaattorit
- Tulipesan paineen mittaus
- Soodakattilan ylos- ja alasajo
— Selvitys ongelmien hallinnasta

LCP ja péaéstokaupan yhteys — projekti poistettiin budjettilistalta, koska
nahtiin, ettd talla hetkella toteutettavana on tata tarkedmpia projekteja.

7 MUIDEN TYORYHMIEN KUULUMISET
KTR
Tyoryhmén projektit
— KLTK- ohjeiden péivitys
LTR
Tyéryhman projektit

- Viherlipedsakka
— Raportti valmistunee helmikuun aikana
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OTR
Tydéryhman projektit

- Vuosikokous 10.4.2008 Pohjola, Helsinki
- Yhdistyksen 45 v. juhla 3. — 5.6.2009 Lahdessa

YTR

Tyéryhman projektit

- Soodakattilalaitosten péastorajoitukset ja selvitysvelvoitteet ymparisto-

lupapéaatoksissa
— Yhteenveto soodakattilalaitoksille myonnetyistd ympaéristluvista
—  Tyd kommentoitavana yhdistyksen kotisivuilla

- Lentotuhkan puhdistus ja jatkokasittely IV
- Typen kokonaistase

Yhdistyksen vuosikokouksessa tydéryhman varapuheenjohtajaksi ja Lou-
kialan varajaseneksi hallitukseen ehdotetaan llkka Koivuniemed MB Rau-
malta.

Pekka Jussila Poyrylta jaa pois tydéryhman toiminnasta 10 vuoden jélkeen.
Puheenjohtaja kiitti Jussilaa ahkerasta osallistumisesta tydryhman toimin-
taan. Vuosikokouksessa Jussilan tilalle ehdotetaan Mauri Heikkista.

Sihteeri selvittdd, mika on yhdistyksen kanta Mika Kaijasen osallistumiseen
tyéryhman toimintaan, jos TUKES ei ole jasen, tai TUKESin mahdollisuu-
den liittyd yhdistykseen esimerkiksi ulkojéseneksi.

Automaatiotydryhman jésenet voisivat miettié itselleen varahenkil6a (vaik-
ka kokouskohtaista henkil6d), jotta saataisiin suurempi osanotto kokouk-
siin.

Hallituksessa voitaisiin miettia, etsittaisiinko tehtailta vaurioyhdyshenkil6i-
den liséksi esim. automaatioyhdyshenkild tai ympéristdyhdyshenkild (tyo-
ryhmékohtaisia yhdyshenkilditd), jotta tiedonkulku paranisi. Otetaan asia
esille seuraavassa hallituksen kokouksessa ja Kestoisuustyéryhman vaurio-
yhdyshenkil6ille jarjestdmassé tilaisuudessa.

Soodakattilayhdistyksen tunnettuutta niin jasenten keskuudessa kuin ulko-
puolisillekin tulisi lisata.
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9 SEURAAVA KOKOUS

Seuraava tyoryhmén kokous pidetddn Stora Enso Imatralla 24.4.2008 klo
10.

Vakuudeksi

Outi Pisto
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Soodakattilan pidentyneet
keskeytymattomat ajoajat

Konemestaripaiva

24.1.2008

Antti Koski

Suomen Soodakattilayhdistys ry

Konemestaripiivi 24.1.2008 Antti Koski

IL.ahtokohta

Talla hetkelld soodakattiloiden suunnitellut ajoajat
vaihtelevat kolmesta kuukaudesta puoleentoista
vuoteen.

Suunnittelemattomia alasajoja sattuu

huonoimmillaan keskimaarin 5 kertaa vuodessa ja
parhaimmillaan kerran vuodessa.

o johtuvat lahes aina muusta tehtaan tuotannosta
Tulevaisuudessa laitoksen tuotantotehokkuudelta ja

kaytettavyydelta vaaditaan enemman ja
tarkoituksena on pidentéaa ajoaikoja.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski




Tyon tavoitteet

Selvittaa:

o mité vaatimuksia sahko- ja automaatiolaitteille on
asetettava, jotta soodakattilalla saavutetaan
kahden vuoden keskeytyméaton ajoaika
noudattaen voimassaolevia
viranomaisvaatimuksia?

o mité vaatimuksia pidentyneet ajoajat asettavat
kunnossapidolle seka tuotannolle?

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Tutkimusmenetelmat

Tehdaskyselyt
o Kaksi kyselyéa 18 sellutehtaalle

Viranomaisten asettamat vaatimukset
o kysely
o haastattelu

Aiheeseen liittyva kirjallisuus
Laitetoimittajien haastattelut
Internet

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski




Vaatimukset Automaatio-,
instrumentointi- ja
sahkolaitteistoille

Viranomaisten asettamat vaatimukset

Konemestaripiivi 24.1.2008 Antti Koski

Sahkolaitteille asetetut vaatimukset

Maaraaikaistarkastukset 5,10 tai 15
vuoden valein laiteluokkien mukaan

Laiteluokat maaraytyvat laitteen
kayttéjannitteen suuruuden,
kayttoymparistdn ja ympardoivien
laitteiden asettamien vaatimusten
mukaisesti.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski




Sahkolaitteiden tarkastustoimenpiteet

Tarkastuksissa varmistutaan siita, etta:

o séhkolaitteiston kaytto on turvallista ja laitteistolle
on tehty huolto- ja kunnossapito-ohjelman
mukaiset toimenpiteet.

o séhkolaitteiston kayttdon ja hoitoon tarvittavat
valineet, piirustukset, kaaviot ja ohjeet ovat
kaytettavissa.

o sahkolaitteiston laajennus- ja muutostdista on
asianmukaiset tarkastuspoytakirjat.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Rajahdysvaarallisille tiloille asetetut

vaatimukset

Tarkoitetaan tilaa, jossa esimerkiksi
palava neste tai kaasu voi aiheuttaa
rajahdyksen

R&jahdysvaarallisissa tiloissa
kaytettavien laitteiden valinnassa tulee
kiinnittaa erityistd huomiota laitteen
sopivuuteen kayttokohteeseen.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski




Rajahdysvaarallisille tiloille asetetut
vaatimukset

Toiminnanharjoittajalta vaaditaan
rajahdyssuojausasiakirja, joka sisaltad mm.
tilaluokitukset, suojaustoimenpiteet, vastuuhenkil6t
seka riskien arvioinnin

o Riskien arvioinnissa tulee kiinnittaé erityistd huomiota ylos-
ja alasajotilanteissa syntyviin vaaroihin

Riskeja voidaan pienentaa mm. turvalaitteilla ja
-jarjestelmilla sekéa eliminoimalla syttymislahteet

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Paastojen tarkkailulle asetetut vaatimukset

Jatteenpolttoasetuksessa maarataan ilmaan
paastettavien paastojen raja-arvot, joita on
tarkkailtava maaravalein tai jatkuva-
aikaisesti.

Paastomittausten vaatimusten mukaisuus
osoitetaan kiinteasti asennettujen
mittalaitteiden laadunvarmistusstandardin
(EN14181) mukaisella menettelylla.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski




Kiinteasti asennettujen mittalaitteiden
laadunvarmistus

QALL. Mittausmenetelman soveltuvuus kayttokohteeseen.
Soveltuvuus todistetaan tyyppihyvaksynta testein. Laitevalmistaja
on vastuussa menetelméan soveltuvuudesta.

QAL 2. Kiinteasti asennetun mittalaitteen kalibrointi
referenssimenetelman avulla. Kalibrointi sisaltaé laitteiden
toiminnan tarkastuksen seka vertailumittausten avulla tehtavan
kalibrointisuoran maarityksen. Vertailumittaukset tehdaan
vahintaan viiden vuoden vélein ja jokaisen suuremman
laitoksessa tapahtuneen muutoksen jalkeen. Kalibroinnista ja
laitteiden toiminnasta huolehtiminen on laitoksen vastuulla.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Kiinteasti asennettujen mittalaitteiden
laadunvarmistus

QAL3. Kaytbnaikainen laadunvarmistus.
Mittausjarjestelmén kaytonaikainen tarkkuus
osoitetaan kontrollikorteilla mik& saavutetaan
riittavalla nollan ja alueen kalibroinnilla.
Kaytonaikainen laadunvarmistus on laitoksen
vastuulla.

AST. Vuosittainen valvonta. Vuosittaisessa
valvonnassa tarkastetaan laitteiston yleinen
toimivuus seka kalibrointisuoran voimassaolo.
Vuosittainen valvonta on laitoksen vastuulla.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski




Kemikaalien kasittelylle asetetut
vaatimukset

Madaraaikaistarkastukset 1,3 tai 5 vuoden
valein riippuen toiminnan laajuudesta.

Tarkastuksissa varmistutaan siita, etta
laitoksen tekninen toteutus,
toimintaperiaatteet ja johtamisjarjestelmat
ovat vaaditun mukaisia.

Tarkastukset eivat edellyta laitoksen alasajoa

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Painelaitteille asetetut vaatimukset

Painelaitteille suoritettavat maaraaikaistarkastukset
o kayttotarkastus kahden

o sisapuolinen tarkastus neljan

o painekoe kahdeksan vuoden vélein

Tarkastuksilla varmistetaan turvatoimintojen
riittavyys, laitteiston kunto, kayttdolosuhteet,
huoltotoimenpiteet, kayttbohjeiden riittavyys seka
kayton valvojan patevyys.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski




Turva-automaatiojarjestelman

vaatimukset

Turva-automaatiojarjestelman eri osille
suoritetaan maaraaikaistarkastukset
toimintoa koskevan lainsaadannon
mukaisesti.

Tarkastuksissa selvitetaan, onko turva-
automaationjarjestelman toimintakyky,
toteutus ja kunnossapito saadosten
vaatimusten mukaisia.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Tarkastusten toteutus

Yleisesti laitteistoja koskevat tarkastukset tulee
pyrkid ajoittamaan suunniteltuihin seisokkeihin, jotta
valtytaan turhilta alasajoilta.

Tarkastusten aikavéleissa voidaan joustaa, mikali
toiminta on tarkastuksella todettu hyvaksi ja muutkin
tilastot tata tukevat.

Kunnonvalvonnan ja kahdennuksien hyddyntaminen

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski




Vaatimukset automaatio-,
instrumentointi- ja
sahkolaitteistoille

Kestavyys ja kaytettavyys

Konemestaripiivi 24.1.2008 Antti Koski

AFEI- laitteistojen kestavyys ja kaytettavyys

Ajoaikojen pidentyessa laitteistojen kestavyydeltéa ja
kaytettavyydelta vaaditaan enemman.

Laitteiden kaytettavyytta voidaan parantaa
kahdennuksilla ja kunnonvalvonnalla.

Talla hetkelld kahdennuksia kaytetddn hyvin, mutta
jotta ennakoimattomien alasajojen todennakoisyys
saataisiin minimoitua tulee kunnonvalvontaa lisata.
Tehdaskyselyista kavi ilmi, ettéa nykyaikaisten
laitteistojen kaytettavyys on hyva ja niilla on
mahdollista saavuttaa kahden vuoden
keskeytymaton ajo.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski




Vaikutukset
soodakattilalaitoksen ylla- ja
kunnossapitoon

Konemestaripiivi 24.1.2008 Antti Koski

Ylla- ja kunnossapito

Pidentyneet ajoajat vaikuttavat laitoksen ylla- ja
kunnossapidossa mm. huoltomenetelmiin,
varaosajarjestelmiin seka ylla- ja kunnossapito-
henkiloston koulutusvaatimuksiin.

Jotta pidempiin ajoaikoihin olisi mahdollista paasta,
ylla- ja kunnossapitohenkildston ammattitaidon ja
kaytettdvien menetelmien on oltava vaaditun
mukaisia.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski
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Toimintamallit

Pidentyneet keskeytyméattomaét ajoajat
edellyttavat, etta laitteiston kuntoa
tarkkaillaan jatkuvasti eika laitteistoa paasteta
vikaantumaan, vaan ne huolletaan riittavan
ajoissa.

Tasta syysta tulee panostaa ennakoivaan
huoltoon, jossa kunnonvalvontaa kaytetaan
riittavasti.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Vaikutukset varaosajarjestelmiin

Varaosavarastoja pienennetaan, koska
suuret varastot tulevat kannattamattomiksi
kunnossapito seisokkien harventuessa, joten
varaosien oikean aikaiseen hankintaan on
kiinnitettava huomiota.

Toimitusvarmuuden saavuttamiseksi voidaan
hyodyntaa esimerkiksi keskusvarastoja ja
toimitussopimuksia.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski
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Vaikutukset henkiloston ammattitaitoon

Ajoaikojen pidentyessa ja seisokkien
harventuessa niissa toimivien henkildiden
kaytdnnon kokemus vahenee.

Laitosten suurena huolenaiheena onkin
kuinka henkilokunnan ammattitaitoa voidaan
pitaa ylla.

Ammattitaidon yllapitamiseksi henkiloston
koulutukseen tulee panostaa entista
enemman.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Huoltojarjestelyt

Ajoaikojen pidentyessa tehtaan omat
resurssit tullaan kohdistamaan entista
enemman omaan ydinosaamiseen ja
suurimmat huolto- ja kunnossapitoseisokit
hoidetaan tehtaan ulkopuolisten
huoltoyhti6iden toimesta.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski
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Kunnossapitosopimukset

Ulkoisilta huoltoyhtidiltd saadaan laadukasta huoltoa

ja alan erikoisosaamista, mutta huollon

ulkoistamisesta seuraa myds ongelmia, kuten:

o riippuvuus ulkopuolisista.

o osaamisen ja kunnossapitotiedon siirtyminen tehtaan
ulkopuolelle.

Talla hetkella joillakin tehtailla on osaomisteisia

huoltoyhtidita, jolloin edella mainitut ongelmat eivat
ole niin suuria.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Pidentyneiden ajoaikojen
vaikutukset tuotantoon

Konemestaripiivi 24.1.2008 Antti Koski
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Vaikutukset tuotantoon

Jotta ajoaikoja voidaan pidentaa, taytyy
tuotannon hairiét minimoida ja
prosessinhallinnan parantua.
o Tama vaatii sitd, etta prosessista saatavan tiedon
hyodyntamisen on parannuttava.
Prosessidatan hytdyntamisessa on
kiinnitettdva huomiota oikean tiedon
mittaamiseen ja sen kasittelyyn siten, etta
siita on kayttajalle hyotya.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Prosessidataa hyodyntavit menetelmat

Apuna prosessidatan hyddyntamisessa
voidaan kayttaa kehittyneitd menetelmia,
kuten sumeita menetelmia, neuroverkkoja,
geneettisia algoritmeja tai ennakoivia
menetelmia.

a Menetelmi& voidaan hyddyntaa esimerkiksi
prosessin saatojen optimointiin ja prosessin
kayttaytymisen ennakointiin.

o Talla hetkella ongelmana on menetelmien kaytén

hankaluus seka laitosten henkilbkunnan
epatietoisuus menetelmien soveltuvuudesta.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski
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Yhteenveto

Konemestaripiivi 24.1.2008 Antti Koski

Automaatio-, instrumentointi- ja
sahkolaitteistot

Tutkimustuloksista kavi ilmi, etta talla hetkella
automaatio-, instrumentointi- ja
sahkolaitteistojen kestavyys ja kaytettavyys
ovat riittavia ja ne eivat ole esteena kahden
vuoden keskeytymattomalle ajolle.

Myoskaan viranomaisilla ei ole kahden
vuoden keskeytymatonta ajoa estavia
vaatimuksia.

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski
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Ylla- ja kunnossapito

Talla hetkella soodakattilalaitosten ylla- ja
kunnossapito toimii hyvin, mutta ajoaikojen
pidentyessa syntyy ongelmia.
Kehityskohteita

henkilokunnan ammattitaidon yllapitaminen

o kunnonvalvonta

o ennakoiva huolto
a

muilta toiminta-alueilta saatavan tiedon
hyodyntaminen
esim. prosessista saatavan tiedon hyédyntaminen

O

Konemestaripiiva 24.1.2008 Antti Koski

Tuotanto

Soodakattilalaitosten tuotanto on télla hetkella
hyvassa kunnossa, mutta tulevaisuudessa myos
siltd odotetaan kehitysta.

Suurimpana kehityskohteena on prosessista

saatavan tiedon parempi hyédyntaminen.

Lisaksi muilta toiminta-alueilta saatavia tietoja tulee

hy6dyntaa paremmin.

o Esimerkiksi kunnonvalvonta- ja kunnossapitotietojen
tehokkaampi hyddyntaminen.
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Kysyttavaal
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